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Dans Varticle de MM. P, KOCH ot B, LEHNER, intitulé : « Plan d’échantillon-
nage séquentiel adopté par la Suisse pour le controle officiel des quantités de remplis-
sage », pary dans le numéro 53 du Bulletin, une erreur typographique a changé comple-
tement le sens du deuxiéme alindéa de I « Introduction » (page 9).

11 faut live :

« En plus, il n'était pas possible de prévoir ni une formation supplémentaire exten-
sive de ce personnel ni 'emploi de caleulatrices ou d’autres moyens techniques spécia-
lisés. Clest pourquoi il était important de trouver des moyens de décision qui puissent
élre mis en ceuvre par une seule personne, a 'endroit de Uinspection, avec un minimum
de connaissances techpiques et d’équipement. ».....
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Marcel, Dominique, Véran, COSTAMAGNA

PREMIER DIRECTEUR
du BUREAU INTERNATIONAL de METROLOGIE LEGALE

Membre d’Fonneur du Comité infernational de Métrologie Légale

Maintenant que, depuis le 1e7 janvier 1974, Monsienr COSTAMAGNA s'est démis de
sa charge, il est bien difficile de s’imaginer que I’Organisation Internationale de Métro-
logie Legale devra poursuivre ses activités sans Ja contribution incstimable et inspira-
tru,e du premier Directeur du Burean. e mest pas seulement aux yenx des Membres
actuels ou anciens du Comité International de Métrologie Légale, mais également pour
toutes nos relations : Organisations internationales, Ministéres ou Ambassades, que
YOIML et Monsieur COSTAMAGNA formaient un tout imdissoluble ; ; pour tout le monde
M. COSTAMAGNA é&tait par excellence le représentant de VOIML, I o'y a la rien d’éton-
nant si on considére Uhistoire de la nalssance de notre Organisation.

It v a environ 40 ans Monsieur COSTAMAGNA commenca a s’occuper du domaine
de la métrologie pratique internationale et pour cette raison, comme il se doit, il parti-
cipa & Uorganisation de la Premiére Conférence Internationale de Métrologie Pratique
qui se tint 4 Paris en 1937 sur Pinitiative du Gouvvernement Francais et fut nomamé
cette méme année Secrétaire du Comité International Provisoire de Métrologie Légale,
en raison du vif intérét qu'il portait aux aspects internationaux de la métrologie el a ses
remarquables capacités, tant en matiére de questions techniques et administratives que
sur le plan de Vorganisation.

La deuxiéme guerre mondiale a sérieusement retard< le développement ultérienr de
la coopération mle:mhondlc dans le domaine de la métrologie, mais c’est Monsieur
COSTAMAGNA qgui aprés la guerre reprit les contacts toujours existants ¢t redonna vie
4 ces idées, malgre la d}spanlmn de membres trés actifs du Comité Provisoire.

Pendant cette péricde de quekgum dix années, il dut partager ses activités entre le
Service fr mczm des Instruments de Mesure et la métrologie légale interpationale et
ce ne {ut qu’a partiv de 1960 qu’il put se dévouer exclusivement & 1'Organisation Inter-
nationale de Métrologie Légale créée entre-temps. 1l est 1:1(?011%:05{.&%1!@ que Monsieur
COSTAMAGNA a m‘e le grand animateur de Ia réalisation de la Conventlon instituant
cette Organisation qui est de nos jours connue partout sous la désignation OIML.

Outre la Coniérence de 1937 mentionnée plus haut et diverses réunions du Comité
Provisoire, Monsieur COSTAMAGNA a préparé les Conférences officielles de I'OTML
de 1956 (qux 1962 (Vienne), 1968 (Parig) et 1972 (Londres) ainst que de nombreuses
réunions du CIML et du Consell de la Présidence.

Au cours de ces am}ées, le nombre des Fiats-membres de U'Organisation qui était de
z_«}, an départ, s'est aceru pour atteindre a présent le chifire de 40 Membres, auxquels
s'ajoutent 11 Ftats- umaspfm(mhm Ce progrés résulte des activités incessantes de Mon-
stenr COSTAMAGNA qui a toujours maintenu de {rés bons contacts avec les représen-
tants d'un grand nombre de pays.

En mdéme temps, il a assumé de fagon exemplaire et avee toute Vantorité nécessaire
la direction et la gestion du siége international de POIML établi d’abord 9 avenue
Franco-Russe, puis 11 roe Llrget 4 Paris.
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La part du Boreau dans "¢laborafion de prés de 40 Hecomumandations internatio-
nales, constituant anjourd™hul dans bien des payvs el pour certaines Organisations infer-
nafionales la base de la légisiation ot des directives technigues relatives aux instruments
de mesurage, a ¢1é trés importante gréce a4 la personnalité stimulante de Monsieur
COSTAMAGNA.

Ses efforts toujours croissants et les impulsions qu'il a données pour le développe-
ment de VOIML ne sont pas passés Inapercus; divers pavs, veconnaissant les mérites
exceptionnels de Monsieur COSTAMAGNA, lui ont conféré une distinelion honorifigue,
Monsieur COSTAMAGNA. cst en effet :

— Chevalier de 1'Ordre de Léopold 11 de Belgique (1936);

—— Chevalier de VOrdre de la Couronne de Belgique {(1954);

— Commandeur de « Grosse sitherpe Ehrenzeichen fiir Verdienste um die Republik

Osterreich » (1963);
- Ordre de Francisco de Miranda du Véndzuela (1963);
»»»»»» Officier de Ia Légion d'Honneur, France {(1972).

Mais, cela va de sol, nofre Organisation elle-méme a voulu aussi honorer le role émi-
nent qu’a joud Monsieur COSTAMAGNA dans sa création et son développement @ est
pour cela gu'en février dernier, en tant que Président du Comité International de Métro-
logie Légale el agissant au nom de tous les Membres du Comité International de Métro-
fogie Légale, je lui ai décerné le titre de MEMBRE dI’HONNEUR de ce Comité.

Personnellement {’ai eplrefenu pendant plus de 5 années des contacts fréquents
avec le Bureau. J'ai ainsi pu constater de prés 'éminence avece laguelle Monsieur COS-
TAMAGNA a remipli sa tache. J'al aussi vu combien il ¢fait difficile pour lul de devoir
quitter sa place et de s'incliner devant cetie réalité.

(est au nom de tous les Membres du Comité International de Métrologie lL.égale
que nous exprimons a Monsieur COSTAMAGNA nos sestiments les plus reconnaissants
et Iui souhaitons une longue el heureuse refraiie,

AJ. van MALE
Président du Comité International
de Métrologie Légale
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PAYS-BAS

EQUIPEMENT pour la VERIFICATION
des PONTS-BASCULES ROUTIERS
du SERVICE de la METROLOGIE des PAYS-BAS

par LN van PELT, Direcieur du Bureau Régional du Service de la Métrologie & Bols-le-Diuc

1. INTRODUCTION

Le Service de la Métrologie des Pays-Bas dispose, depuis une dizaine d’années, de
gquelques ensembles de camions-tracteurs et remorques {actuellement trois camions et
deux remorques) destinés 4 la vérification des ponts-bascules routiers (instruments
de pesage d'une portée maximale de 5 t et au-dessus). La vérification des ponts-bascules
ferroviaires se fait 4 Volde d’un autre appareillage. Ces ensembles {poir pholo n° 1) ré-
pondent trés bien & lear but; ils ont été développés en metlant en ccuvre Uexpérience
acquise avee quelques voitures précédenies.

Ces derniéres avaient, 4 coté de leur capacité restreinte, Uinconvénient de nécessiter
une manutention longue et difficile des masses étalons. Kn outlre, Vusage de masses
étalons supérieures & 500 kg n'était pas possible.

1. Ensemble camion-remorgque dang la cour de sa station 3 Boisle-Due.
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Pour les nouveaux ensembies, on a pu résoudre ce probléme en se servant d'un
chariot élévateur & fourche gqui fait partie de I'éguipement du camion et qui permet
P'usage facile de masse étalons de 1 000 kg, spécialement adaptées. 11 8’est avéré que cette
solution est extrémerment satisfaisante: en effet, les chariots élévateurs peuvenil élre
considérés comme le trait le plus caractéristique de ces ensembles: grice a leur
mise en ceuvre, la vérification des ponts-bascules s’effectue d’une fagon beaucoup plus
efficace qu’autrefois. Un exemple pratique: le déplacement d’une masse étalon de
1 000 kg d’un peint du tablier & un autre sur une distance de 10 m ne prend que 135 se-
condes.

9. CARACTERISTIQUES TECHNIQUES DES ENSEMBLES (%)

Camion-tracteur

~~~~~ - Fabrication DAF, Eindhoven

-— moteur Diesel, 230 OV

~~~~~~~ masse propre 12 000 kg

------ masses étalons 8 x 1000 kg

— chariot élévateur 2 200 kg

-— chéssis 4 3 essieux dont 2 actionnés
— longuear 6,95 m

----- largeur 2,0 m

————— hauteur 3,26 m

----- pneus 10 avec chambre & air 1100 x 20
~~~~~~ - vitesse maximale 80 km/h

— freins a air comprimé.

Remorque {poir photo n® 2},

-— Fabrication DAF, Eindhoven

— masse propre 6 800 kg

— tnasses ¢talons 16 > 1000 kg; 2 boites avec poids étalons
~~~~~ chéssis 4 3 essieux

— longueur 8,83 m

~~~~~~~ largenr 2,50 m

~- hauteur 2,32 m

— pneuns 12 avec chambre 4 air 1000 x 20

—— freins 4 air comprimé.

(*) On desne les caractéristiques de la voiture la plue récente ; celles des autres en different légevement.
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2, Remorque ouverte chargée de 16 masses étalons de 1 000 kg

3. Déchargement du charietr d&lévateny a fourche,

o
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Chariot élévateur & fourche.

—- Fabrication Clark

~~~~~~~ moteur 4 essence

— masse propre 2 200 kg

— capacité de levage 1 000 kg

— hauteur de levage 2,25 m

-~ pneus 4 avec chambre a air 650 x 10

Le chariot élévateur peut étre déchargé du camion a P'aide de 2 rails et d'un trenil
hydraulique (poir phofo n° 3y 1 durée du déchargement 2 minutes.

Fnsuite le chariot enléve les masses et les poids étalons du camion (veir pholo n° 43
et de la remorgue (25 1) ; durée 15 4 25 minutes dépendant de la distance voiture-pont-

bascule,

Le chargement de Uensemble, aprés une vérification, prend le méme temps.

4. Déchargement des masses dtalons du camion,
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3. CENTBALISATION DE LA SURVEILLANCE DES PONTS-BASCULES.

Tandis que Jes autres taches du service sont réparlies sur les 8 circonseriptions, la
surveillance (vérifications primitives ¢t contrdles techniques: voir pls 4 et 5 ci-aprés)
de tous les ponis-bascules routiers est effectuée par les fonctionnaires du bureau régio~
nal de Bois-le-Due 4 cause de la situation centrale de cetle ville. Les camions v sont
stationnés et le bureau est spécialement &quipé pour leur entretien, ainsi que pour 'éta-
lonnage de masses étalons (Jusgu’a 10 000 kg).

4. VERIFICATIONS PRIMITIVES.

L.a législation néerlandaise (loi sur les instruments de mesure ; dans la série des tex-
tes juridiques nationaux de base, une tradaction en langue francaise de cetle loi a été
publiée dans le n® 41, décembre 1970, de ce Bulletiny prévoit Ja vérification primitive
de chaque pont-hascule neuf (¥).

La vérification se fait en deux phases, la premiére en usine, la derniére sur place.

La premiére phase se limile généralement 4 Pexamen des matériaux et des parties
conslituantes; on n'exige que rarement le montage proviscire de instrument.

Aprés la premiere phase, le constructeur est autorisé & installer le pont-bascule
dans le lieu d'utilisation ; il en avertit le service de métrologie qui arrange I'instrument
selon les plans de circulation des camions. La vérification du pont-bascule installé
est confirmée par Papplication do peincon de vérification.

5. CONTROLES TECHNIQU

Le poingon de veérification primitive a une validité illimitée. Aux Pays-Bas, les ins-
truments de pesage (¢t un grand nombre d’aulres instruments de mesure comme p.e.
les distributeurs d’essence) ne sont pas soumis & la vérification périodique, Cependant
il y a une tendance a une certaine périodicité dépendant des effectifs du service. Si I'on
constate, lors d'un tel contréle, que Uinstrument répond aux prescriptions, le poincon
de vérification est laissé intact (Pinstroment regoit une vignetle verte menlionnant
Uannce du controle et confirmant que le résullat est satisfaisant). Au cas ol Uinstrument
est gravement {aux, le poincon peut étre annoié ().

{(*}) Plus corroctement @ « de chague ponthascule desting 3 étre utilisé dans le commerce » ; en pratigue,
il 8’y en a presgus pas d'auires,

{¥*3 La né
vignettos coloré

ité d'une telle mesure ne se p

fsente gne ravement. On se seri en pénérel d'un systdme do
Les couleurs sont cmpruntés

au code de la route

~ vert  Uinstrument esl « sir »

~— jaume 3 PVinstroment doit éire réparéd dans un délal indiqué sur la vignelte ; entre-temps il peni res
ter en usuage

— rouge : Vusage de Uinstrumieni est immédiaterent interdit, méme si le poincon de vérificalion est
laisac intset.
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Généralement le controle est effectué 2 des moments inattendus pour le détenteur.
Cependant, pour des raisons d’efficacité, le propriétaire d’un poni-bascule en est averti
4 5 6 semaines d'avance.

T.e controle technioue est épalement réalisé & Uaide des camions. On estime gqu'un
- 1 sow =4 o , " R “
seul ensemble — bilen qu'il ne porte que 25 t on masses étalons —- suffit au controle

¢’un pont-bascule d’une portée maxiraale au plus égale 4 40 t. On s'efforce, dans ia me-
sure du possible, d’étendre la vérification jusqu'a la portée maximale. 51 celle-ci est su-
périeure 4 25 t, on applique une méthode d’échelonnement en se servant du camion et
de la remorque (vides), pourvu que le tablier de I'instrument le permette, ou bien de
charges d’épreuve quelconques que le propriétaire doit fournir. Pour les ponts-bascules
dont la portée maximale est supérieure & 40 t, on fait en général usage d'une combi-
naison de deux ensembles (voir p.e. la pholo n° 5 ot l'on a mis en eeuvre 2 ensembles pour
fa vérification d’un ponf-bascule de 60 t; le tablier est chargé de 40 masses dlalons de 11).

5. Tablier d'un pont-hescule de 60 1, chargé de 40 1. de masses Staloos.

6. EXEMPLE DE LEXECUTION D'UN CONTROLE TECHNIQUE: SCHEMA
DE LUEMPLOI DU TEMPS ©

Pont-bascule a equilibre automatique : Max = 40 i, fongueur du tablier = 16 m.
Un seul ensemble est mis en ceuvre. Les fonctionnaires sont deux : un métrologiste et
le chauffeur du camion.

9.00 h: Arrivée; le métrologisie se présente au détenteur du pont-bascule; on se
met d’accord sur Je leu de déchargement de Pensemble.
9.15 h: Le chauffeur, aidé par le métrologiste, décharge le chariot élévateur.
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H
i

9.18% h: Le métrologiste effectue une inspeciion visuelle du pont-bascule; i contrile
3

le zéro, ainsi que la mobilité et la fidélité de Pinstrument a vide,
.30 I

o)

On effectue les essais (4) avec 10 1 sur les points dappuil du tablier; {voir
photo n® 6 prise lors de la mise en wuore de deux ensembles),

.

16.00 h: Conirtle (répété) du zéro. Iissais & charges croissantes de 0 jusqu'a 20 t par
1t

0.15 h: Mémes essais 4 charges décroissantes.

.30 h: Le camion (12 1), la remorque et une masse étalon de 1 t sont réparties sur
fe tablier, {indication de Pinstrumen! est ajustée 4 exactement 20 1.

10.45 h: Essais 4 charges croissantes de 20 t jusqu’a 40 ¢, par 1 ¢,

11.00 h: Mémes essais 4 charges décroissantes.

11.15 h: Déchargement du tablier; chargement des masses étalouns.

11.40 h: Chargement du chariot élévateur; exécution de quelques formalités,

11.50 h: Départ.

A remarquer que le détenteur est averti quelques semaines auparavant de sorte que,
a Parrivée des fonctionnaires, le pont-bascule cst immédiatement disponible au controle.
(Cest méme une habitude des détenteurs de faire appel 4 un expert en matiére de pouts-
bascules (technicien spécialisé du constructeur de Pinstrument en question p.e.) quel-
ques jours avant le controle afin d’éviter le rejet éventuel de I'instrument. Le plus sou-
veni cet expert est encore présent lors des essais de contrdle el on lui permet, si néces-
saire, 'effectuer des ajustages provisoires. Dans ces conditions, le schéma explicité
ci-dessus pent é&lre perturbé légérement.

6. Essais sur les points d'appui de twblier,
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ETATS-UNIS D'’AMERIQUE

STATE STANDARDS and LABORATORIES @

by T.M. STABLER, Laboratory Metrologist ﬂ”. e of Weights and Measures
: 3 gn
National Bureau of Sta ds {1966)

ABSTBACT -

The program of the U.S. Federal Government to supply new standards and instru-
ments to each State is now underway. Ten States have been chosen to receive them
beginning this winter. These States have had Lo provide suitable laboratories and qua-
lified personnel to perform the calibrations and to promote measurement. The National
Bureau of Standards will assist the States in the establishment of the laboratories and
in the training of the Lechnologists. The end result is to have established the State mea-
surement center in all 50 States.

NEW STATE STANDARDS PROGRAM.

The program of the Federal Governmenl to supply new standards and instruments
to each State got underway during 1965 when the Congress appropriated § 400,000 to
supply the n”sL ten States. The standards are now being manufactured, and the ten
States have been chosen to receive them begmnmo this winter. These initial accomplish-
ments, however, are only the beginning ol a far-reaching program that is now in the
early stages of development.

The New States Standards Program is designed Lo equip the States so that they
may bhecome significant elements in « The I lational Measurement System », which will
inelude the National Bureau of Standards at the Federal level, regional government
Iaboratories, 50 State wm&,hia and measures laboratories, industry laboratories, and
educational and research institutions. This will be a highly miwmted svstem of measi-
rement laboratories that ultimately will effectively serve the Tocal or « grass rools »
institutions.

The demand for better measurements and measurement service is far greater than
the capability of a central governmen! tal agency. One outgrowth of the measurement
demand is the National (nnieﬂ'mc of Standards Laaoxatmws which held its third
meeting in May at the Bureau's new site in Gaithersburg, Maryland. Several hundred
people interested in standards and measurement mel to exchange information concer-
ning laboratories and laboratory operations. (This organization, also sponsored by the
National Bureau of Standards, mav develop an « associate » relationship with the Na-
tiopal Conference on Weights and Measures).

The State weights and measures laboratories will have a major respousibility and
will play a major vole in the National Measurement System. As in the past, the National
Burcau of Standards will continue to function as the primarv technical resource. The
Bureau will lend whatever technical assistance is necessary in the development of a
State measurement center- ~of the 50 Stale measurement centers.

'“’“; Prezemf*d before the 5lst Natienal Confersnee on Weights and Measures, Denver, Colorade July 15,
1966,
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The State weights and measures Iaboratory will, in turn, serve the State government,
ils commerce and industry, and its educational and research institutions. It will perform
tests on all State field st,m(ﬁard% of mass, length, and volume used by the weights and
measures inspectors, and also on standards used in the mcmv other State agencies such
as, for example, by the State chemist, veterinarian, dairy, feed and fertilizer mﬁpwtom
seed inspectors, botanists, public health II‘SEJQC‘J{WH, and petroleum laboratory lechni-
cians.

The commerce and industry of a Slate may well be the largest users of the weights
and measures laboratory capability. Manufacturers, producers, and bhuyers and bf:‘”{‘f%
of commoditics must know that their products meet certain measurement criteria.
This is basic to quality and guantily control. Measurement control is essential in all
trade, and the bases for this control are th physical standards of length, mass, and
volume. Obviously, an important service to industry will be testing of standards vsed
by firms within the State engaged in the mannf’n"urv repair, and maintenance of corm-
mercial weighing and measuring devices.

It is essential that the State weights and measures laboratory be absolutely capable
of serving as the measurement center for the State. This requires first that the physical
standards of the State, those that are directly related Lo the national standards, must
be maintained and used under carefally controlled conditions.

The laboratory fechnologist must have an appropriate background and must be
fully trained to atilize fully the accuracy buill into the new standards. HG will, in fact,
be the key to the successful operation of the precision measurement center. He will be
responsible for the operation of the laboratory, for the care and maintenance of stan-
dards, and for the calibrations. To fullill his role. he will have to fully acquaint himself
with his held and Lo pursue a continuing course of study in measurement science. He
must be a career professional in every respect.

At the time the new standards and instruments are delivered to and installed in a
State, the Office of Weights and Measures will assist in the initial training of the techno-
logist. He will be introduced to calibration procedures and will be txu;.,i it the care,
maintenance, and use of the precision instruments. As the calibralion program dev\?}{;ps
the twhno]omsl will receive additional training at the State laboratory, and, as he
advances, !w will have the opportunity to attend regional training schools at other
State laboratories. His final « graduate » studies will be in the laboratories of the National
Bureau of Standards. Laborator v learning wili be truly a continuing efforl.

The standards delivered to the Staites will he the best presem technology offers,
Iiven so, they are only as good as the values assigned to them. Initial ve ues for the
standards will be given by the National Bureau of Standards prior to delivery to the
State. After this, the techuologist will develop and refine these values through inter-
comparisons of standards and through calibrations in this own laboratory.

A second vital {mﬁ{'tien of the technologisi will be the promotion of measurement
capability throughout the State. He mav 3Lm an important role in finding the answers
to such quwtmm s Is f‘mr waste in commerce and industry that could be elimi-
nated through better measurement? Would this result in dollar savings and a better end
product? With a smaller margin of profit in manufact uxmg w:}u}d closer control of
measurements resull in a better profit picture? Would a different measurement techni-
gue result in labor saving? Will improved test equipment reduce service costs 9
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Another, and perhaps equally important, service to be performed by the technolo-
gist is that of measurement counsel. Questions will be asked : What kind ol measuring
instrument should a manufacturer purchase for a specific purpose? What is the best
balance for a specific application? What test weights will be most satisfactory? What
technique will provide the greatest precision? How do I trace the accaracy of my volu-
metric measure?

Hopefully, one of the principal « customers » of the measurement services provided
bv the State laboratory will be the edueational institutions. The chemistry, zoology,
physics, engineering, agriculture, medical, pharmacy, athletic, and many other depart-
ments of a university have particular measurement needs and measurement problems.
The universities will be the soarce for all laboratory technologists and hopefully for all
weights and measures officials in the future. Services to educational institutions must
he included in the plans for the State weightls and measures laboratory program.

The final and an essential element of a State measurement center is promotion.
In some cases this will be a major responsibility for the department’s administrators
and in others it will be the responsability of the technologist. In order to identify and
meet the measurement needs throughout the State, and to develop measurement capa-
hility, a vigorous promotion of measurement will be initiated and sustained. And this
promotional effort will take many forms and will require much initiative.

In order that the technologist may develop and prove a competence in his labora-
tory measurements, the calibration capability of the State laboratories will be evaluated
through a standards comparison program. Carefully calibrated standards of mass,
length, and capacity will be sent to the State laboratories for calibration- -that is, for
measurement and calibration. The reports of the States will be compiled and the results
compared. The NBS report to a State will give an analysis of the calibration results
of that State and appropriate informatiou on comparability of other States.

And so the plan and the program unfold, perhaps as exciting a chapter in weights
and measures as has been encountered to date.

The first ten States to receive standards have been selected. They are : California,
Connecticut, Delaware, Illinois, Kentucky, New Mexico, Ohio, Oregon, Tennessee,
and Utah. They were selected on the basis of their fulfilling the requirements for phy-
sical preparedness, need, and the availability of a qualified, full-time technologist.

The total « package » includes the following :

1. Sixty-seven mass standards (metric and avoirdupeis) 30 kilograms to
1 milligram, and 50 pounds to 0. 000 001 pound of 8. 0 g/em?® stainless steel.
Two H0O0-pound stainless steel, type 303, stacking weights.
One 25-foot, 7-meter precision steel lape with engraved graduations.
One 100-foot, 30-meter steel tape.
One 16-foot, S-meter stainless steel length bench, precision micrescope,
tension weights, and other accessories.
6. One 18-inch steel rule graduated in hundredths, sixty-fourths, thirty-
seconds, and sixisenths of an inch.
Sixteen « automatic » volume standards including 12 pipets and 4 burets,
5 liters to 1 milliliter and 1 gallon to 1 minim.
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8. One
9. One

8.4
10, One
8.0
One
One
One

ok ek ek
DG e
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5-gallon, stainless steel volumetric standard with shicker plate.
100-gram capacity, single-pan, semiautomatic precision balance with
glem® stainless steel built-in weights.

1-kilogram capacity, single-pan, semiautomatic precision balance with
glem? stainless steel buill-in weights.

3-kilogram capacity, single-pan, precision balance.

30-kilogram capacity, single-pan, precision balance.

2500-pound capacity, equal-arm, precision balance.

CONCLUSION :

The new State standards program is one that should benefit, directly or indirectly,

every citizen of the United States. Its real success will depend largely upon the init

tive, the industry, and the enthusiasm with which the Siales participate and contribute,

Weights and measures supervision has been cited as the finest example of Federal-
State reiationship in the Nation.

This program of standards and laboratories, this concept of responsible roles in the
National Measurement System is one more, and an extremely vital, opportunity to
demonstrate cooperalively and coordinately Federal-State activity that is truly in the

public interest.

1t is a challenge that we will accept with pride and with dedication.
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LEY sobra NORMALIZACION, METROLOGIA,
y CONTROL de la CALIDAD @

LEY n°® 1245 - 8.5.1973

Capitulo |
DISPOSICIONES GENERALES

Articolo 1. -~ Se crea el Instituto Cubano de Normalizacién, Metrologia v Control
de la Calidad, como organismo central bajo Ia superior direccion del Consejo de Ministros,
el que se regira por las disposiciones de la presente Ley y las que se determinen en su
Reglamento.

Articule 2. — El Instituto tendri la responsabilidad de la elaboracion y aprobacion
del Plan Nacional de las actividades de normalizacién, metrologia v control de la cali-
dad, de acuerdo con los planes estatales de desarrollo economico v las directivas politico-
técnicas del Gobierno Revolucionario; organizando, dirigiendo, ejecutando, coordi-
nando, asesorando y supervisando, segiin sea el caso, el desarrollo de dicho plan.

Articulo 3. — Una vez aprobadas las normas técnicas nacionales por el Instituto
Cubano de Normalizacion, Metrologia v Control de la Calidad, seran de obligatorio cum-
plimiento por todes los sectores, organismos v organizaciénes a quienes corresponda.
Solamente se exceptuaran de esa obligacion aquellas normas que se especifiquen como
recomendaciones o las que, en casos especiales, el Instituto exima expresamente de su
cumplimiento.

Articulo 4. - La elaboracion de las nmormas técnicas correspondera a comités o
grupos técnicos de trabajo, los que se constituiran v realizaran las tareas que se les asi-
gnen en cualquiera de los diferentes niveles de la normalizacion.

La estructura, funciones y facuitades de los comités o grupos téenicos a que se
refiere el parrafo anterior se ajustard a lo que se determine el Reglamento de esta Tey.

Articulo 5. — T.a normalizacion, la metrologia v el control de la calidad cuando
se refieran a la construceion o a cualesquiera otras actividades que revistan caracte-
risticas especiales, seran objelo de regulaciones especificas, las que deberan aparecer
en el Heglamento de ests Lev.

{(*3 Extroit du journal « Normalizecibn, Metrelogie y Control de la Calided » {Cuba}y Ano 3, n° 2 4brile
Junio 1973
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Capitulo 1
DE LAS FUNCIONES

Arficulo 6. — K Instituto Cubano de Normalizacion, Meirelogia v Control de la
Calidad tendra las siguientes funciones de caracter general :

1) Establecer las disposiciones, reglamentos, insirucciones y métodos necesarios
para el desarrollo nacional unificado de las actividades de normalizacion, metrologia
v control de la calidad.

2) Desarrollar una politica de normalizacion, metrologia v control de la calidad,
encaminada a lograr el progreso cientifico y téenico de la economia nacional para el
mejoramiento de la calidad de la produceion hasta los niveles optimos, con el mas racio-
nal aprovechiamiento de los recursos disponibles.

3) Procurar el desarrollo de las actividades de normalizacion, metrologia v control
de la calidad, en concordancia con las normas intexnacionales vigentes a fin de facilitar
v elevar nacionalmente el nivel de estas actividades, asi como velar que Jas exportaciones
de productos se realicen con la calidad exigida por el mercado mundial en beneficio del
aseguramiento v premocion del eomercio internacional del pais.

4) Aprobar las normas iécnicas nacionales.

5) Propiciar la divulgacién en el campo de la normalizacion, la metrologia v el con-
trol de la ealidad, asi como organizar la superacion v capacitacion en estas actividades
para formar el personal especializado en las dilerentes niveles de las mismas.

6) Reunir, clasificar v mantener actualizada la documentacion nacional e interna-
cional relativa a Ia normalizacion, metrologia y control de la calidad, asi como facilitar
la documentacion especializada que sirva de base para el desarrollo de los trabajos en
estas actividades.

7) Organizar, desarrollar v mantener la investigacion en las actividades de norma-
lizacion, metrologia v control de la calidad para fundamentarlas técnica y cientifica-
mente, asi como para facilitar el progreso tecnologico y cientifico en general.

8) Representar a Cuba en las organizaciones de normalizacion, metrologia y control
de 1a calidad v mantener en forma centralizada las relaciones conlas mismas, determi-
nando de acuerdo a los intereses de la economia nacional, el grado de participacion en
ios comités téenicos v grupos de trabajo de dichas organizaciones, estableciendo la res-
ponsabilidad de cada sector u organismo nacional en esa participacion.

9) Establecer, a través de los organismos correspondientes, convenios con las or-
ganizaciones de los paises socialistas v de otros paises en los trabajos de normalizacion,
metrologia v control de la calidad a base de un interés comumn.

Articule 7. — FEl Institulo Cubane de Normalizacion, Metrologia v Conlrol de la

o

Calidad tendri en relacién con la normalizacion las funciones siguientes :

1) Organizar, dirigir, ejecular, asesorar v supervisar la actividad wacional de nor-
malizacion, ast como asegurar la coordinacion entre los distintos sectores de Ia economia
nacional en el desarrollo de esta actividad.
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2) Designar v constituir los Comités Nacionales de Normalizacion para aquellas
normas que por su amplitud en el alcance v complejidad convenga desarrollarias en
Ios mismos.

3y Definir v clasificar las distintas categorias de normas v documentos normativos.

4y Flaborar, asignar la elaboracion, aprobar, registrar, publicar y revisar las normas
nacionales.

5) Supervisar el complimiento de las normas nacionales.

6) Determinar la vigeneia de las normas nacionales y decidir sobre las solicitudes
de los sectores v organismos nacionales en relacion con el cumplimiento v revision de
las normas nacionales.

7) Propiciar, asesorar v supervisar la normalizacion integral de los procesos técnico-
productivos fundamentales en los sectores v organismos de la economia nacional.

8y Desarrollar o incrementar la simplificacién v unificacion en todos sus aspectos,
en las ramas de Ja economia nacional donde su aplicacion contribuva a racionalizar y
especializar la produccion y las importanciones.

%) Orgagizar v desarrollar las actividades técnicas v cientificas gue fundamenten
la normalizacion, estableciendo relaciones v coordinaciones con laboratorios de organis-
mos, institutes, empresas v fabricas, para obtener su cooperacion.

10y Evaluar la efectividad o incidencia téenico-economica de la normalizacion.

11y Iistablecer sistemas fnicos de decuamentacion, clasificacion v codificacion ad-
ministrativa, econbmica, técnica y cientifica v elaborar e implantar una nomenclatura
racional de todos los productos nacionales y de importacion.

12) Asegurar en los casos que proceda, la aplicacion en nuestro pais de las normas
técnicas aprobadas por Cuba en los Organismos Internacionales.

13) Elaborar las metodologias para el establecimienlo de las especificaciones de
materias primas v productos de importacion v vacionales que suplan vy coadynven a
lIas normas técnicas correspondientes mientras éstas no sean confeccionadas.

~ Articulo 8. - L1 Instituto Cubano de Normalizacion, Metrologia y Contrel de la
Calidad, tendra en relacidon con la metrologia las funciones siguientes :

1) Asegurar la uniformidad v exactitud de las mediciones, asi como la correcta uti-
lizacion de los medios de medicion.

2y Orientar v controlar ¢l desarrollo de las actividades de metrologia en el Pais,

3} Organizar v desarrollar las investigaciones metrologicas para darle a la metro-
logia la fundamentacién cientifica v técnica requerida,

4y Adguirir, producir, reproducir v conservar los palrones naclonales v de calego~
rias inferiores gue pertenezean al servicie metrologico nacional.

5y Trasmitir, con caricter exclusivoe, las unidades de medida de los patrones na-
cienales a los patrones de distintas categorias,
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6y Desarrollar v mantener los ceniros nacional, provinciales v regionales de metro-
logia, asi come los punfos de verificacion metrologicos, para garvantizar la correcta
{rasmision de las unidades de medida.

7y Ensavar v evaloar la calidad de los medios de medicion, nacionales ¢ de importa-
cion, para aprobarlos desde el punto de vista metrologico y de su efectividad técnico-
econdmica.

8y Promover, organizar, desarrollar v controlar o autorizar v supervisar Ja produc-
cibn de medios de medicion, de acuerdo con las caracteristicas de nuesira economia
y el avance tecnoltgico del Pais.

9y Organizar, dirigir v controlar o autorizar v supervisar la operacitn de talleres
de mantenimiento v reparacion de los medios de medicion, patrones v de trabajo.

10) Promover, organizar, autorizar, asesorar v supervisar los laboratorios de metro-

logia v puntos de vertlicaciton en los sectores v organismos, empresas, institutos, fabricas,
5 > ¥ & - o . b
talleves v cualguier ofro establecimiento similar.

11y Proyectar v construir instrumentos y dispositivos para la trasmision de las uni-
dades de medida.

12) Establecer el nomenclator cubano de los medios de medicion que deben obliga-
toriamente someterse a la verificacién.

13) Organizar y proponer las medidas necesarias para la implantacion del Sistema
Internacional de Unidades (SI), asi como asesorar y supervisar su aplicacidn y desarrol-
lo.

Articulo 9. - El Instituto Cubano de Normalizacion, Metrologia v Control de 1a
Calidad, tendra en relacion con el control de la calidad las funciones siguientes :

1) Organizar, dirigir, ejecutar, asesorar v supervisar la actividad nacional de control
de la calidad, asi como asegurar la coordinacion entre los distintos sectores de la economia
nacional en su desarrollo.

2) Asesorar y supervisar a los sectores de la economia en el establecimiento de Jos
sistemas adecuados y unificados para el control de la calidad, asi como en la organiza-
cion de los laboratorios para ejercer estas {unciones.

3) Orientar y propiciar la adecuada participacion del contrdl de la calidad en todos
los sectores de la economia nacional en la normalizacion de la calidad de los productos,

4) Establecer las marcas de calidad para los productos nacionales y verificar el
cumplimiento de los requisitos que se exijan para otorgar éstas.

5) Seleccionar de acuerdo con las orientaciones recibidas del Gobierno Revolucio-
nario aquellos productos que deban ser objeto de evaluacion de calidad obligatoria a
nivel nacional.

6) Evaluar los productos fundamentales gue deban ser objeto de inspeccibn de cali-
dad obligatoria a nivel nacional, seleccionando a ese fin los laboratorios de organismos,
institutos, empresas v fibricas que ofrezean las garantias necesarias a estos fines,

7y Supervisar el cumplimiento de las normas técnicas nacionales.

8) Ordenar, a través de la correspondiente coordinacidn con el organismo responsa-
ble, la paralizacitn de la produccidon de articulos o servicios que no se ajusten a las nor-
mas fecnicas establecidas.
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Capitulo 1l
DEL GOBIERNO Y ORGANIZACION
Articuio 10, El Instituto de Normulizacidn, Metrelogia y Control de la Calidad,

estarh regido y a(imumtzario por un Presidente que serd designado v removido libre-
mente por el Presidente de ia Repuhhm v ¢l Primer Ministro del Gobierno.

Articule 11, — El Instituio tendrs un Vice-Presidente que serd designado v remo~
vido por el Presidente de Ia Hepublica v el Primer Ministro del Goblerno, a propuesta
del Presidente de! Instituto, el que sustituird al Presidente en caso de ausencia temporal.

Articulo 12, —— Correspondera al Presidente del Instituto el cumplimiento de las
directivas politico-léenicas que trace e} Gobierno Revoiu(“if}nario v ejercer la alta di-
reccion de los asuntos correspondientes al Instituto, del que serd su represeniante le-
gal.

h(

Articulo 13, — Formaran parte del pleno del Institute Cubano de Normalizacion,
Metrologia v (ummi de la Calidad, el Presidente, el Vice-presidente y los directores
del {zmtlu'tn que a ese fin sean designados por el Presidente, asi como los representantes
designados por aquellos organismos estatales que desarrollen o deban desarrollar ac-
tividades de normalizacion Eocmva metrologia v control de la calidad, organismos gue
seran determinados por el Presidente del Instifuto.

<1 pleno del Instituto actoarad como drganoe asesor del Presidente en todos los asuntos
que éste someta a su consideracion v tendra a su cargo aprobar los planes de actividades
del organismo v analizar su cumplimiento.

Arficulo 14, - Los organismos estatales que sin estar desarrollande la aclividad
de normalizacion téenica, metrologia v control de la calidad formen parte del pleno del
Instituto de acuerdo con la delerminaciton hecha por el Presidente de éste, organiza-
ran esa actividad a la mavor brevedad v a ese fin el Instituto le prestara el apoyo v
asesoria que reguieran.

DISPOSICTONES TBANSITORIAS

Primera : Todas las funciones v actividades que por la presente Ley se atribuyen al
Instituto Cubano de Normalizacién, Metrologia v Control de la Calidad v que a su pro-
mulgacion se hallen a cargo de otros sectores, organismos o empresas, quedqu transferi-
dos al Instituto.

Segunda : El Presidente del Institute Cabano de Normalizacion, Metrologia v Con-
trol de la Calidad, redactard un Provecto de Heglamento que elevara a la considera-
cion del Presidente de la Republica v hasta tanto sea promulgado el Reglamento se le
auloriza para adeptar cuantas medidas sean necesarias para la ejecucion y aplicacion
de Ia presente Ley, mm.nlcrucud(; Ia estructura orgénica v la determinacitn de las {un-
ciones v facultades del Instituto v sus dependencias, de acuerdo con lo establecido en
esta Loy,

DISPOSICION FINAL

Se derogan cuantas disposiciones legales v reglamentarias se opongan al cumplh-
miento de lo dispuesto en la presente Ley, la que comenzara a regir a partir de su publi-
cacitén on la Gaceta Oficial de Ja Repiiblica.



INFORMATIONS

TREIZIEME REUNION du COMITE INTERNATIONAL

de METROLOGIE LEGALE

Paris, 8-9-10 octobre 1973

COMPTE REMDU SUCCINCT

ORDRE DU JOUR

1. — Secrétariats-pilotes et Secrétariats-rapporieurs
— examen du projet de « Plan des Etudes métrologiques »
{texie révisé distribué le 28 mai)
— attribution des Secrétariats-pilotes
II. — Matiéres de référence
— Commission internationale ad hoc
1II. — Relations avec des Organisations internationales techniques
— étude d'une proposition concernant les modalités pratiques de
liaison avec 'ISO
IV. — Travaux des Etatsanembres
A — approbation des modifications éventuellement apportées a certaines
Recommandations sanctionnées par la 4 Conférence
B — soumission des Projets de Recommandation pour adoption par
le Comité
C — diffusion des Recommandations internationales
D - état d’avancement des travaux
V. — Nomination d'un Deuxiéme Adjoint au Directeur du Bureau
VI. — Questions administratives et financiéres
VII. — Bulletin
VIiII. — Questions diverses (questionnaires sur les Pavs en voie de développement,
sur 'adoption des Recommandations dans les réglementations nationales)
IX, — Prochaines réunions
EMPLOI du TEMPS
Lundi 8 octobre ~= 10 h Séance douverture
14 h Séance de travail
Mardi 9 octobre — 9 h 30 Séance de fravail

14 h Réance de travail

Mercredi 10 octobre —  9h 30 Séance de travail et ¢ldture
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INFORMATIONS

PERSONNALITES PRESENTES

Etaient présents :

REPUBLIQUE FEDERALE DALLEMAGNE
M. W. MUHE,
Chef des Bureaux Technico-Scientifiques,

Physikalisch-Technische Bundesanstalt,
Membre du Comité International de Métrologie Légale.

ETATS-UNIS D'AMERIQUE

M. W.E. ANDRUS, Jr

Program Manager, Engineering and Information Processing Standards,
U.S. Department of Commerce,

National Bureau of Standards,

Membre du Comité International de Métrologie Légale.

M. D.E. EDGERLY.

AUSTRALIE
M. M.J. PUTTOCK.

AUTRICHE

M. F. ROTTER,

Chef de la Section de méirologie légale,

Bundesamt flir Eich- und Vermessungswesen,

Membre du Comité International de Métrologic Légale.

BELGIQUE

M. J. CLAESEN,
Métrologiste en Chef, Directeur du Service de la métrologie,
Membre du Comité International de Métrologie Légale.

BULGARIE

M. A, DIMITROV,
Président, Comité de la Qualité, de la Normalisation et de la Métrologie,
Membre du Comité International de Méirologie Légale.

Mme B. VELITCHKOVA.

DANEMARK

M. F. NIELSEN,
Ingénieur en Chel, Jusiervaesenet,
Membre du Comité International de Métrologie Légale.
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ESPAGNE

M. R. RIVAS, ‘

Secrétaire, Comision nacional de Metrologia v Metrotecnia,

Membre du Comité International de Métrologie Légale.
FINLANDE

M. L. LAITINEN,

Directeur, Vakaustoimisto, ‘

Membre du Comité International de Métrologie Légale,
FRANCE

M. Ch. GOLDNER,
Chef du Service des Instruments de mesure,
Membre du Comité International de Métrologie Légale.

ROYAUME UNI de GRANDE-BRETAGNE et d'IRLANDE du NORD

M. 1.D. PLATT,

Head of Measurement Services Branch,

Depariment of Trade and Industry,

Membre du Comité International de Métrologie Légale.

M. E. PULVERMACHER.

HONGRIE

M. P. HONTI,

Vice-Président, Orsagos Mérésiigyi Hivatal,

Vice-Président du Comité International de Métrologie Légale.
INDE

M. VIJAY KUMAR,

Second Secretary - Embassy of India, Paris.
INDONESIE

M. SOEHARDJIO PARTOATMODIO,

Chef du Service de la métrologie,

Direktorat Metrologi, Departemen Perdagangan,
Membre du Comité International de Métrologie Légale.

M. GM. PUTERA.

IRAN
M. TAGHIZADEH,
M. KIAMANESH,
M. THULIN (UNIDO},
Mme TALEB RADJABI,
M. SANIAD FAROKHL
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SWITZERLAND

A NEW SAMPLING PLAN
for PREPACKED GOODS ©

by P. KQCH, Swiss Federal Bureau of Weighis and Measures
and R, LEHNER, Swiss Association for Quality Control

NOTE

The procedure described in this proposal was devised in Switzerland for the official
control of volume and weights of prepacked goods. It is applicable to the verification
of other features provided these can be expressed and checked on a quantitative basis
and the relevant quantity may be tolerated to have a certain distribution. The two main
features are simplicity of decision and economy in sampling units.

1. INTRODUCTION

The world-wide acceptance of a sampling plan imposes certain limits on the gene-
ral use of statistical methods for official inspections. Problems in recruitment of the ne-
cessary staff have to be considered. It is for a great number of countries difficult to find

{(*y Reproduced by courtesy of « QUALITY » {Journal of the Eurcpean Urganisation for Quality Coatrel).

— ]




enough people with sufficient knowledge of statistics. Furthermore the task of sampling
may fall on administrative organizations already established who eannot renew their
personnel. Therefore it is important to find a process of decision making which could be
handled by a single officer at the site of inspection, with a minimum of tmhmcai know-
ledge and equipment. It follows that decision rules have to be expressed in a simple and
intuilively understandable way and still must be in accordance with well established
laws of statistics. It is alse important that the inspection plan results in the minimum
possible destruction of sample units, since often neither the manufacturers nor the ins-
pecting services would be in & position to cover such damage. This point may be espe-
ciallv tmportant when inspection of relatively costly goods bmported in small lots is
considered.

When this sampling plan was developed, it was decided that the law should stipulate
an average content of The packages, and not an absolute minimum filling. The absolute
minimum of all contents in a given lot cannot be found by inspection of only a part of
the units. Or arguing in a diff t}“u}t way and a%sumnw a ne.n‘}v normal distribution of
filing quantity : ﬂmse gquantifies arising with maximum pmbdbl ity can be found with
the inspection of less units than those quantities for which the probability is only 5 or
even 2 per cent. The notions of ‘absolute minimum {illing’ and of statistical ‘confidence
level” are opposed to each other. The search for minimum inspection damage leads to
the idea of testing for values with high probabilities of existence, and the so- ~called ave-
rage Iill is such a value.

30, as a resull of these considerations, the proposed sampling plan is based on the
following legal stipulations :

-— the average content of a production must be equal to or in excess of the quantity de-
clared on the label. It is an offence to have the average content below the declared
content.

—— The amount and frequency of underlilling in individual packages is restricted bv a
hypothetical Gaussian distribution. The }atter is implicitly fixed by the avemge alue
and by the statement that not more than 5 9%, of the units may show underfilling
exceeding a given limit depending on the quantxh and nature of the prepacked goods,
In further considerations ihis limit will be calied T

~— No unit in the sample shall be found underfilled by more than 2.5 T,

~— Conformity to the above mentioned statements is checked by a sampling method
giving a confidence level of at least 85 9.

- All decisions are taken as if the values Lested were actually distributed following Gauss’
law.

THREE ADDITIONAL REMARKS

&, 1L must be decided at which instant the above conditions must be met. One possibie
time is that when the goods are freshly packed and first ready for use. Another may
be the time when they are ready for sale, but then the responsibilities are difficult
to fix. For imported goods, time and [ﬂil(ﬁ’-‘ may be the mmporter’'s warehouse.

b. For situations in which a confidence level higher than 95 9 is required, as for ins-
tance when legal prosecution is comsidered, 1t is possible to demand 2 consecutive
tests of the kind discussed. The probability {or both being accidentally false is at
most .25 9, and the resulting confidence level {asking for both to be negative before
the considered action is under gone} is at least 99.75 9.
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It is felt that very big lots should be divided up for inspection and that some maxi-
maum size, for instance 10,000 vnits, should be stipulated. In this case each sub-lot must
be considered as being a separate category of goods for remark (b) to remain valid.
Even so, an importer “of lar ge ('uummen of packages runs a higher cumulative risk of
being found with a bad sub- 10t It is therefore recommended that strongly repressive
acts should be decided upon by a judge giving consideration to all acts related
to the ease.

HOW THE INSPECTION SCHEME WORKS

The lot 1s delineated, either by noting ifs storage in a warehouse or by deciding on
a one-hour production interval of a packing station.

- 25 —r 2 upits are taken at random out of the lot and numbered from 1 to 27 as they

are chosen. Numbers 7 and 17 are spares and will be used only in case of an accident,
but not to repiace defective unifs.

‘IFilling error” F is defined as real weight of content minus declared weight. It is nega-
tive for packages which are underfilled.

“Tolerance’ T is defined as that amount of underfilling (negative filling error) which
Hld" occur in individoal packages, but which shall be exceeded in nof more than
5 %, of the units produced, and onl)’ provided the average of filling error stavs posi-
tive.

- The units are checked in an order inverted with respect to their original chronolo-

gical numbering. This new order is prescribed by the procedure (N1. 9, 19, 3, 24,
15 3, 4, 25 ...) and is.so chosen that effects of a possible drift in set point of the packing
system are minimized.

The first unit (number 9) is c?pvned If its tare weight (gross weight rminus real weight
of content) is not more than (6,3 T, this tare wugﬁhi is considered to be appli icable to
all other units, and all are }miae 2 without further destruction by deducting this tare
from their gross weights.

If the above condition is not fulfilled, 4 more units are consecutively opened (pro-
vided the test does not end before). If the range of the first 5 tare “udhts is not
more than 0.4 T, the average of these b weights 1s considered to be a tare V\blght ap-
plicable to all further umis. and gross weight is used for all the following determi-
nations.

- If the condition imumediately above is not fulfilled, real weight or real volume of

content must be considered. Tt is allowed to check volumes bv weight, using a den-
sity measured from the first unit or taken as the average of 5 measuremmts from
the first 5 units.

Individual filling errors are accumulated and this cumulative sum {SF) of errors is
displayed graphically as a function of the number of packages already checked.

At the beginning of cach test, the officer has to draw in the graph display area to
be used a xw!oe like figure shomnd the accepiauc“ and rejection Iimits for SF.
A{“c{*pmﬂf‘e !Lmﬁ 15 given bv a stie unhi fine ADy, A{n = 0;5F =257T); D h’i == 35
SE e 86T Bejvﬂmn Jimit is the mukm fine BCD, B (n = 0; SF = — 25 T
C=10;5F=—05T);D{n=20;5F=—61T).

N -



— "The test is terminated with a negative result, as soon as one of the following condi-
tions 18 met

a. one unit is found with negative {illing evror exceeding — 2.5 T.

b. out of n units already checked, more than cr (n) have been found with {illing exror
more negative than --T. ¢y (1) is preseribed by the procedure.

¢. out of n units tested, less than N -+ (n) have shown non-negative filling errors (this
is equivalent to mmt than n — N + (1) having shown nxsgdew filling errors).

. 51 (n) is not on the positive side of rejection Himit BCD.

-— The test result is positive and the test inierrupted, as soon as SF (n) is not on the
negative side of the acceptance limit AD, provided noe previcus negative decision
is possibie.

I a test carried on by gross weight leads to a npegative resulf, the same units are
opened in sirictly the same order as they were used before, and the fesl repeated
and il necessary countinued by true net weight. The result so obtained will be consi-
dered to be the correct one.

— The test form suggested for use, a slightly modified version of the one nsed in Swit-
zerland, contains nearly all information the officer must have during inspection.
It is shown in figures 1a, 1b, and {urther described there,

3. FIRST MATHEMATICAL CONSIDERATIONS

In order to keep destruction of packages low, the maximum possible information
should be extracted frop each unit tested. This may be limited by the necessity to de-
vise a simple procedure, bul it was decided to lock for a test following as far as possible
the method of variables and not that of attributes. Furthermore it was decided to act
on a sequential basis, as this again reduces the average number of units to be checked.

WALD deseribed a sequential test scheme which is still probably the best knewn
of its type. For attributive tests, BIRROSS has given examples of decision limits diffe-
rent from those of WALD and resulting in a test plan of defined maximum length.
BARNARD and others have discussed in detail the use of cumulative {error) sum charts
for the determination of changes in average value and {or the comparisen of such changes
with standard deviation. AR“\H TAGE has, starting from the work of WALD, dev elnpcd
his ‘restricted procedures’ which may be consider ed to be generalizations of Bross” test
plans, and valid also for tests on variables.

The test plan is a sequential test of ‘lilling error’ (true filling quantity minus decla-
red quantity) beginning in the same way as developed by WALD. After a certain num-
ber of units have been tested, the decision lmits of the Wald test arve altered in such a
way as fo meet each other at ancther predetermined number of unils. This meels the
situation deseribed by Armitage and analvsed in the cumulative sum method. Nearly
optimal parameters for the pmcvduw were selected by trial and error, taking into ac-
count the goals set by the regulation and some practical aspects. Those arise from the
fact that the inspector would have to draw in a general test chart individual decision
limits for each pmdmé being tested. Every test previously cited compares the lol with
a fixed standard deviation. However the 1 gal dispositions demand a mininum average
value and set a fixed 5 ¢/ tolerance T, this Tesult ting in o being given with a certain fle-
xibility. For average error zero o 1s ’i, 1.645. Higher ¢ values are allowed provided the

S
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average is made positive enocugh for the T condition to remain satisfied. On the Qihesr
hand, a very small o may no‘t Lo misused to work with a negative average error (th
is, to underfill so much that 5 9, of the units fall below T). A mamum’iuy er whose machi
nes show a small standard deviz&atéam must keep the average of his production positive.

A simply wa

to check this situation can be found, if the principle of average error
being zero is *ﬂfrengd ened by the preseription, thatl in the whole lot at least J0 ‘j’ of the
nnits shonld show to !mderiﬂ If one assumes a distribution symmetric to the median,
5)01%1 eriteria are eguivalent, For nonsymmetrieal distribulions the second eriterion

nay result in an aver ,L error displaced away from zere by a fraction of the ‘widih’ of
ihe distribution. iins is of minoy importance in our case as we are seeking a solution
for packing with specially small standard deviation.

These reflections resulied in a fest of compound character, the average {illing error
being tested sequentially by variables in a graph related partly Lo the method of Wald
and pard\“ to a cumulative sum rhau; while at the same time the units are checked
sequentially and by attributes for the hypothesis that the median value of errors is
positive. In this way all determination of variance, by error squared or range, is avoided.

As the regulation also defines an absolute minimum value of filling (declared value
minus 2.5 times Ty and s maximum proportion (O %) of marginal units (below declared
value minus T) two more attributive tests were added. Of course, one should not be-
lieve that such an accamulation of partial tests would enhance the information input
proportionally. The different tests are highly correlated and the gain is limited to the
fact that in various conditions of a lot we will alw ays have at least one criterion with
a certain efficiency, Moreover, the psvehological consideralion, that all parameters
fixed by the regulation should also be explicitly tested, had to be borne in mind.

4. OPEBATION CHARACTERISTICS AND ECONOMY OF THE PROCEDURE

The operation characteristics of the procedure are shown in figure 2. In general,
they are not absolutely straight lines on a probability net, as they describe the come-
pound effect of a multiple test. By careful choice of test parameters, a straight charac-
teristic is fairly well approximated. Its shape Is very similar to that of a variable test
plan with a fixed number of 20 units, and the average of only 8 or 9 units checked means
a considerable economy in material.

The plan could easily be adapted to other values of the crileria given by the regu-
fations. This would be done by shifting the points A B C D fo other muf[}pi(s of T and
by altering ¢v (n) and N -+ (n). FORl RAN Programmes(*) are available for the compu-
tation of Lest results mthvr by Monte-Carlo methods or bv recursive analytical handling
of the convolution Integral.

It is however felt that the parameters chosen for this proposal are those which cor-
respond best to the necessary compromise between theoretical accuracy and practical
feasibility under field conditions.

5. A HEURISTIC APPROACH

The following 1s an abbreviated description of the frial and crror way by which the
test method was found. More details are given in refercnce {1) The law 11%;;}1391"{;‘* definies
as marginal a lot with average error zero and having a Gaussian distribution with

{*} Readers interested in these programmes may coniaes the authors,

—_5
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= T/1.645 (5 %, below 1.645 o). For such a lot, the producer’s risk must not exceed
5%, As that risk 1s the sum of the different partial risks given by the different partial tests,
md as those partial risks are correlated to a certain utent we started with a WALD
test for variables, fixing producers risk o for it at 2.5 9 for the guality m, corresponding
to error zero {figure 3).

Considering the point where acceptance and rejection limits should meet, this may

be fixed at n == 25 and at a cumulative error sum of 0-1.96 . o.+/25. Thus the probabi-
ity for a sum of 25 errors to pass below that valwe should be less than 2.5 ‘,e, Asg we have
fixed o = T/1.645, the point D will be situated at — 5.96 T or practically — 6 T. If
it is agreed that this meeting point should be central {o the two ougmai WALD boun-~
daries, it will lie on the line n . mo, the median quality mo = 0.5 (my -+ ma) COTTESPOn-
ding now to — 6 T/25 or — 0.24 T. As m, was set atl 0 1478 ‘becotmes — 048 T, and if
for this quality the risk is put equal to B == 2.5 %, the h parameter of ‘\"’\’”A LD s found
to be 2.82 T and the two houndaries ave found to bhe ¥ =-+h -+ n.mg = +2.827T
—0.24 . n . 7T or approximately Y = T (+2.5 — 0.25 n) or, in a laler phase,
T (2.5—10.3n).

Later on, the shape of the aceeptance boundary is shown te be of little importance
as the inspection works mostly through the repressive action of its vejection limit. So
for simplicity and for gquick acu'piamm of not so bad lots, we draw a straight line from
A to D and so evaluate the average fest length for the ‘marginal lot’ to be near 8 ... 10
units.

Next, the rejection Iimit may be compared with a parabola
vy =28 .4 n.cory=1.7.4n.T.

This parabola being.that curve where the cumulative sum of n errors with average

0 has, at each n, a risk of about 0.2 9%, to stay below. At an average test length of near

10 this could corres pond to a total re;u*lum probability of about 2%, The ‘;hz,htlv al-

tered lower WALD limit, as described above, is nearly tangent to this parabola and there-

fore it seems reasonable to set point C at n = 10 and — 5.5 T, Different runs of Monte-
Carlo computations confirmed this.

Now we choose partial risks of about 2.5 9 for cach of the uncorrelated atiributive
tests (for median value superior or equal to declaration and for not more than 5 9, of
units below declaration minus 1), These are events with 50 and 5 °{ probability respec-
tively and from tables of binominal distribution wjoctim} numbers {or each n are found
80 88 to obtain partial risks not too far from 0.25 9, per step.

Finally the whole may again be tested by Monte-Carlo simulation and details of the
parameters trimmed so as to obtain the desired total producer’s risk and nearly straight
operation characteristics.

6. THE EXACT COMPUTATION

Si.nmiation of stochastic events by random numbers always produces a certal
amount of fluctuation in results. Furthermore it does not give a detailed view of what
is really occurring at the different stages of the test pﬁan %U,, after having devised t‘}e
plan, we tried to understand it better threngh analytical description.

Starting with a lot of arbitrarily given distribution, one may compute the pro-
babilily to ;,ti a certain value for SF (2), which means SF after 2 units have been checked.
This given value x may result in different ways; for instance SE (1), which is the error
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of unit one, may be k, in which case the error of the second unit has to be (x-k) in order
to produce the sum x. Theoretically there is an infinity of possible ways to get x. In
practical computation by a machine the variable is divided in classes and the result is
a sum of a finite number of probability products. However, a few of them are fo be
eliminated, either because one of the variables k or (x-k) exceeds — 2.5 T or because
bhoth of them are helow — T or the result x would be below the rejection limit for n == 2.
This result may alsc be higher than the acceptance limit at n = 2, in which case also
that particular x is eliminated. After having done the same computation for each exis-
ting class of x values, we know the probability distribution for the ervor suns SF (2)
which are not vet decided upon, and we know a relative number of accepted and of
rejected samples,

In the same way, starting now from a given value k for SF (2}, we can compule the
probability to get a value x for SF (3). Again we have to eliminate certain contributions
and to book certain acceplances or rejects, after which we know the distribution of
those samples which at the third unit have not yel been decided. This procedure is con~
tinued repeatedly until, after addition of the 25th unit, all contributions have been eli-
minated in some wav. Then the exact relative number of acceptances and rejections
at each stage is known and, if we need it, the reason for their eimination. The average
test length to decision is easily computed.

Figures 4 and 5 show, as an example, the shape of distribution after stages n = 2
and n = 8. (Parameter values are not exactly those suggested in this proposal). Evalna-
tion of such computations indicate that details of the acceptance or rejection limits are
not very critical. The important feature is the global influence of those limits along all
n values. This confirms the right of choosing for points B and C pesitions simple to
draw in the graph.

7. SOME ADDITIONAL REFLECTIONS

The proposed test plan is laid out for a producer’s risk of not more than 5 %, As has
been explained, this security is considered sufficient to let the inspector order the lot
either to be repacked or screened or, in some instances, marked with a different decla-
ration and made the subject of a special sale. Another consequence of a lot being decla-
red defective is that the same packer or importer will receive a further visit not later
than six months afterwards. A second test will then be made, on the same kind of pac-
kage if possible. If now two consecutive tests in that way both vield unfavorable results,
the probability of this happening simply through bad luck has dropped to less than
(0.05), or 0.25 9,. It is 99.75 ¢, sure that the packer has violated the law at least once
and therefore he will be legally prosecuted. The inspector will open all 25 -+ 2 pac-
kages and note their net content. A separate instance will decide the case.

The interval for routine inspection is one vear and may be exiended to two years
if the packer or importer undertakes certain minimal statistical tests for himself, One
question not vet solved is the following : the risk of obtaining two consecutive negative
results while packing correctly but without any safety margin, will be 0.25 9 or slightly
less. But this risk is caleulated for the inspection and re-examination of just one kind
of package. 1f, on each occasion, the inspector checks m different kinds of goods, the
risk will sum up to m times 0.25 9 and could be even larger il the inspector were to
re-~examine more than one kind of package for each kind he found defective the first
time. So a packer responsible for many kinds of packages lives with a higher risk than
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one manufacturing just one product in one container size. The situation is somewhat
similar to that of two motorists, one driving only on Sundavs and the other using his
car daily. Essentiallv this seems to be a pmi}m n situated hetween juris prue dence and
phil cewph\ Of course, if some formula is found to make the risk a defined function
of the pmelus*imxi programme, it will be easv to state how manv separale tests have
to be done at each inspection or to define additional eriteria veducing the total risk.

In contrast to many other regulations which state variable sample sizes as a fane
of Tot size, we have fixed one anﬁ the same pmcedm‘e independent of 10‘( and indepen-
dent ol whether or not testing would have a destructive effect. This was done for the
sake of simplicity and couid be done by virtue of the stepwise irqmﬁ,im} from inspec-
tion to legal prosecution. In addition it will be relatively easy. if necessary, to change
confidence levels and u_stai i’i ks for large lots by dividing them and specilying spec ial
plans for the evaluation of the partial tost results. This would provide something like
& building block approach lo the as vet unsolved relationship between responsibility
and risk. A further conse quence of fixed sample size could be the possibility of assem-
?‘i’iill(? different kinds of packages inte one lot, as fipally the eval luation is directed not

“mrda the goods but towards a given re%punquﬂo person. Such a procedure, which

LLL Swiss Regulalion dees not vel envisage, would be applicable to ;)rwk wges with the
same tolerance value .‘, mdmwndm& of ihe quaniily declaved, as the t 15 run on fil-
ling error. Differences in the value T could be }n,imssed if errors were divided by it.
This procedure could solve the problenn of checking importers possessing only sinall
stocks of perhaps very diversified and expensive goods.

Finally a few observations should be made on the choice of T and of the correspon-
ding percentage of unifs below that imit T. There is actually a marked trend o xmiuc*e
this per mﬂnta;;( as far as possible and for this reason it was demonstrated by examples,
that a demand for 2 % could be handled as well as the 5 9, set by the Swiss Regulation.
This trend to low percentages of ‘defectives’ seems whim! to the desire to give Ul(‘ Con-
sumer an elfective protection. Bul from the view-point of practical ktamtlcs we think
that such a position is not adeqguate. If a test is to control a parameter with an occur-
rence of only small probability, the sample must contain many units, and then costs
of inspection and loss of ,i_,uods will rise in proportion, or sample size is kept small, and
then the confidence lwwl of the test is reduced to such an extent that itis for prac-
tical purposes no longer 4 test. Having agreed upon the average of filling quantity as
the wain criterion, we mayv try to x‘umhte dispersion as close as prac tmajlv possible,
but we must not allow this secondary quextmn to raise the costs of control above what
is demanded by the main problem. In this view, it should be examined what relative
value of Tjo, and consequently what percentage of units helow — T, is the optimal
choice in order to define o as precisely as possible with the use of u given mn‘ﬂl number
of sample units, We feel that this optimum should be found near T/ = 1 at probabi-
lities between 10 and 15 ¢,. The absolute limit of undertill would then be near — 4 ¢ =
4T and wcmid protect the consumer to the extent it does now, as T would have been
shifted nearer to the average error 0. 1t should not be over-emphasized that in such a
search for an optimum we assume the distribution to be a normal one. This assumption
is for the most part implicit as soon as we use simple methods of practical statistics,

But it should be remembered that the test of WALD does not make use of if. Fur-
thermore we work with cumulabive error sums, and error sums tend to be distributed
aormally even when the original distribution was not. So we need a Gaussian dis-
tribution only when we reflect on the percentage of units below — T,

— 8
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the products from Two or three filling stations and so @

One of the mosi probable causes of non-normality (provided that we avoid mixing
ting a multiple distribution)
would be the application of a check-weigher. As this instrument eliminates the extre-
mely undertilled units, it will affect the tolerance test more heavily if T is taken far away
from the average at small prebabilities than if we shift it to more probable values.

8. ILLUSTRATIONS AND COMMENTS

Figures 1a, 16, Test form. Parameters correspond to an allowance for 5 9] of the units
underfilled by T or more.

Applicable T is found in the rectangle in the upper middle sector. To the right of
it, the scale factor for the display is selected (neglecting powers of 10}, The three possible
resulting scales for the horizontal axis ave shown in the band just above the display.
The vertical axis is for the number of units already tested, n = 0 ... 25. In the square
at the upper right hand corner, multiples of T will be noted. The procedure will be based
on grossweight, if the tare of the firsl unit is not more than 0.3 T or if the range of tares
from the five units {irst opened is not more than 0.4 T, Therefore in the outer lefl sec~
tion of the form we find space to note grossweight and tare of the {irst five units and
also the tare to be used laler on, either the valoe from the lirst package or the average
from the five. Tare range is noled below and under it the result of a density measurement
inay be given where volumes are tested by weight. Returning to the square al upper
right, we find the value 2.5 T which will be used io draw at n = 0 the points A (- 2.5°1)
and B (2.5 T). € will be a point at n = 10 and coordinate —5.5 T, and D will be
drawn at n = 25 and — 6 T. The straight line AD is the acceptance limil of the tfest,
BCD is the rejection boundary.

On the left of the form there are 3 columnns of numbers, the first two being headed
cr and N . The third indicates the order in which chronolegically numbered units
have to be tested. Number 9 will be first, To the right of that number the inspector wri-
tes net content, then filling error (below the heading - if content is below declaration,
otherwise below -) and the cumulative sum of errors, SF. This will be drawn as a point
on the same line and using the scale factor fixed before. (Of course, SF (1) will simply
be error 1). Unit number 19 is then opened as the sccond, if its net weight cannot be
taken as gross-weight minus tare.

3, 24, 15 and so on.

¢r is the maximum namber of units permitted with content below {declared minus T)
and N -~ the minimum of units required to have content not below declared. ey 15 ex-
ceeded or N+ not reached at any n, or if there is one unit found with content too small

~

by more than -2.5 T, the lot has failed to pass the test.
Figure 4 resulls of analytical compulation.

Distribution of values SF alter n = 2. The elements on Lop () will be eliminaled

as they exceed the acceplance limit. Those SF values consisting of two negative lilling

errors form the subset marked by ;. A part of this subset may later on lead to SF (nj)
which do not fulfill condition N 4. At classes - 14 and - 15 a small subset might be found
for which both contributing errors were helow -1, The rejection limit has not yet been
reached by any SIY (the computation was started with 10,000 elements, one symbol
stands for 10 of them).
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Figure 5 same as figure 4, but af slage n = 8.
. [

The line hetween classes -33 and -34 is the position of rejeclion limit at this n. It
will be reached soon. As acceptances (elements --) have steadily grown since n = 2,
the distribution of vemaining SF-values is distorted. An enlarged picture would show
that there are still sub-sets which will eventnally violate conditions N + or er. In total,
this distribution contains about 40 9, of the orginal 10,000 elements SF(1). The other
680 9, have already been decided upon.

£G
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ITALIE

M. G. FONTANA,

Capo dell'Ufficio Centrale Metrico,

Membre du Comité International de Métrologie Légale.
JAPON

M. Y. SAKURAIL, ,
Directeur, National Research Laboratory of Metrology,
Membre du Comité International de Métrologie Légale.

Mme T. INAMATSU,

MAROGC

M. M. BENKIRANE,

Chef du Service Central des Instruments de mesure,

Membre du Comité International de Métrologie Légale,
MONACO

M. A. VATRICAN,

Chargé de Recherches au Centre Scientifique de Monaco,

Membre du Comité International de Métrologie Légale.
NORVEGE

M. S. KOCH,

Directeur, Det Norske Justervesen,

Membre du Comité International de Métrologie Légale.
PAKISTAN

M. MUSA JAVED CHOHAN,

Attaché Politique.
PAYS-BAS

M. AJ, van MALE,

Directeur en Chef, Dienst van het 1Tkwezen, Hoofddirectie,
Président du Comité International de Métrologie Légale.
M. J.J. KOEIJERS,

M. JM. de WOLF,

POLOGNE
M. D. GUBALA,
M. Z. REFEROWSKI,
M. A, ZABCZYNSKIL

ROUMANIE
M. I, ISCRULESCY,
Directeur, Istitutul de metrologie,
Membre du Comité International de Méirologie Légale,
M. BUZGOIANU,
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REPUBLIQUE DU SRI LANKA

M. HL.K. GOONETILLEKE,

Controller of Prices & Warden of the Standards,

Department of Price Control, Weights and Measures Division,

Membre du Comité International de Métrologie Légale.
SUEDE

M. 0. NORELL,
Directeur, Statens Provuingsanstalt,
Membre du Comité International de Métrologie Légale.

M. R. OHLON.

SUISSE
M. A. PERLSTAIN,
Directeur, Burean Fédéral des Poids et Mesures,
Membre du Comité International de Métrologie Légale.
TCHECOSLOVAQUIE

M. M. KOCIAN,

Vice-Président, Urad pro normalizaci a mereni,

Membre du Comité International de Métrologie Légale.
JR.S.S.

M. V. ERMAKOV,

Chef du Service de métrologie,

Komitet Standartov, Mer & Izmeritel'nyh Priborov,
Vice-Président du Comité International de Métrologie Légale.

Mme N. OULANOVA.

BUREAU INTERNATIONAL DE METROLOGIE LEGALE

M. M. COSTAMAGNA,
Directeur du Bureau International de Métrologie Légale.

M. EW. ALLWRIGHT,
Adjoint au Directeur du Bureau International de Métrologie Légale.

M. B. ATHANE,
Adjoint au Directeur du Bureau International de Métrologie Légale.

M. B. AFEICHE, |
Ingénieur au Bureau International de Métrologie Légale.

Mme ML, HOUDOUIN,
Adjoint administrateur,

INTERPRETE (langue anglaise)
Mme D, WRIGHT.
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MEMBRES DU COMITE EXCUSES :

REP, ARABE D'EGYPTE .. . M FA S0OBHY
Directeur Général de V'E.0.S. (%)

AUSTRALIE . ... .. ... ... ;M. T.J. CARMODY
Executive Officer, N.S.L.
CAMEROUN . ........ ... + M. E. NDOUGQOU

Chef du Service des Poids et Mesures
(Délégation de voix & M. GOLDNER)

INDE ... i : M. V.B. MAINKAR
Directeur, Weights and Measures
IRAN .................... : M. M SOUROUDI

Directeur Général, Institute of Standards and
Industrial Research

ISRAEL . ... .. ... ..., . M. 8. ZEEVI
Controller of Weights and Measures
(Délégation de voix a M. CLAESEN)

LIBAN ... .. . M. H. HEDARI
Chef du Service des Poids et Mesures
(Délégation de voix b M. GOLDNER)

POLOGNE . .............. : M. P. PODGORSKI
Vice-Président, Polski Komitet Normalizacji i
Miar
(Délégation de voix & M. KOCIAN)

VENEZUELA ............ ¢ M. R. de COLUBI CHANEZ

Métrologiste en Chef
{Délégation de voix & M. RIVAS)

ETATS NON REPRESENTES :

CUBA — GUINEE — TUNISIE — YOUGOSLAVIE

ETATS EN SUSPENS :

République DOMINICAINE

{(*) La délégation de voix & VInde n'est parvenue au BIML guwapres le Comitd.
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RESUME des DEBATS

POINT I — SECRETARIATS-PILOTES et SECRETARIATS-RAPPORTEURS

Un projet de « Plan des études métrologiques », élaboré a la suite de la réunion du
Conseil de la présidence (Paris, mai 1973), a éi¢ distribué pour discussion aux Ftats-
membres,

Ce projet propose une division des études effectuées par notre Organisation en « Se-
crétariats-Pilotes » dont la eréation avait été décidée par la 4¢ Conférence internationale
de métrologie légale {(Londres, octobre 1972).

Une enquéte effectuée quelques mois avant la réunion du Treizicme Comité avait
permis de susciter un certain nombre de candidatures concernant ces Secrétariats-
Pilotes.

Les décisions du Comilé sont résumées dans le tableau des pages ci-aprés.

POINT I1 — MATIERES DE REFERENCE

Les membres du Comité ont discuté briévement de deux aspects de 'étude des ma-
ticres de référence intéressant 'OIML :

1) Uélaboration par VOIML des Recommandations internationales relatives 3 ces subs~
tances (proposition de 'U.R.8.8.),

2) la création d'une Comnission ad hoc internationale d’étude de ces étalons (proposi-
tion des Ftals-Unis & Amérique).
Le Comité reprendra Pétude de cette question quand seroml connus les résultats

d'une rencontre internationale informelle préliminairve velative a ces substances, qui aure

liew & Washington en novembre 1973, et lorsque les propositions coucrétes de V'URSS
concernant la création des Secrétariats-Pilotes chargés des ¢tudes techniques des ma-
tieres de référence auront été recues.
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POINT I1I — RELATIONS AVE( LES ORGANISATIONS INTERNATIONALES
TECHNIQUES
Un projet d’accord relatif aux modalités pratiques de coopération entre FOIML et
YISO avail été proposé par cetie derniére Organisation en novembre 1972,

Le Comité décide d'accepler ce lexte (légérement modifié) en tant qu'accord offi-

cieux de coopération entre le Secréiariat Central de I'ISO et le Bureau international
de métrologie légale. Celui-ci est chargé de diffuser ce texte auprés des Etats-membres,

39

aprés Paveir soumis pour accord définitif au Secrétariat Central de I'ISO.

11 est particuliérement mis en évidence la nécessité d'une bopne ecollaboration sur
le plan national entre les Comités de normalisation et les Services de métrologie legale,
condition nécessaire 4 Vexistence de bonnes relations et d'une fructuense collaboration
sur le plan international entre POIML et les Institutions de normalisation.

POINT IV — TRAVAUX DES ETATS-MEMBRES

Il est tout d’abord procédé 4 Pétude d’éventuelles modifications apportées a des
Recommandations infernationales qui avaient été approuvées par la Quatrieme Confe~
rence internationale de métrologic 1égale mais dont la diffusion avait été retardee.

Sont définitivement approuvées les Recommandations :

—— Saccharimétres polarimétriques (avec modifications, suite aux négociations avec
ICUMSA)

— Classes de précision des instruments de mesurage (avee modifications, suile aux
négociations avec 'ISO et Ia CEID)

— Comptleurs de volume de gaz & parois déformables

et Compteurs de volume de gaz a pistons rotalifs et 4 turbine.

D'autre part, le Comité international de métrologie légale a adopte les Recomman-
dations suivantes :
— CIMIL. 1973 - n® 1 : Mesures matérialisées de longueur pour usages généraux
— CIML. 1973 — n® 2: Vérification des pénétrateurs des machines d’essai de dureté
— (IML, 1973 — n® 3 : Vérification des machines d’essal de dureté systéme Brinell
— CIML. 1973 — n° 4: Vérification des machines d’essai de dureté systéme Vickers

COTMLL 1973 — noe 50 Vérification des machines d'essat de dureté
systéme Rockwell B, F, T, G, A, N,

— CIML. 1973 — n° 6 : Pipettes étalons pour Agenls de vérific
------- CIMI. 1973 -— n®
— CIML. 1973 — n®

ation

=1

: Burettes étalons pour Agents de vérilication

A

. Thermométres électriques a résistance de platine, cuivre,
nickel,

o
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ces Recommandations devant é&tre soumises & la prochaine Conférence internationale
de mélrologie légale pour:
~ adoption définitive (éventuellement aprés modilications)
— reconduction en tant que Recommandations adoptées par le Comité
ou
— annulation.

POINT V — NOMINATION d'un DEUXIEME ADJOINT au DIRECTEUR do
Bureaun International de Métrologie Légale
Mr REFEROWSI, Chel de Laboratoire an Comité des normes et mesures de Po-
logne, est 4 Punanimité nommé Deuxiéme Adjoint an Directeur du BIML.
POINT VI — QUESTIONS ADMINISTRATIVES et FINANCIERES
Le Directeur du Bureau fait remarquer & Passemblée le préjudice apporté 4 la bonne

marche de 'Organisation par les retards dans le paiement de certaines cotisations, re-
tards dont les effets sont encore aggravés par les circonstances monétaires.

A ce propos, il est rappelé que les cotisations sont & verser en debut d’année.
POINT VII — BULLETIN de PORGANISATION INTERNATIONALE DE
METROLOGIE LEGALE

Ce point a été reporté & une prochaine réunion.

POINT VIII — QUESTIONS DIVIERSES

Les résultats de Uenquéte sur Vapplication des Recommandations internationales
dans les réglementations nationales, pour laguelle actuellement un peu plus de la moi-
11é des Etats-membres ont répondu, seront communiqués ulléneurement.
POINT IX — PROCHAINES REUNIONS

Le Comité International de Métrologie Légale se réunira a4 Paris en juin 1975.

Entre temps, une réunion du Conseil de la Présidence aura lieu en octobre 1974,
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ETATS-MEMBRES

MEMBRES DU COMITE

BELGIQUE

Le Ministére des Affaires Economiques de Belgique vient de nous informer du départ
en retraite de Monsieur CLAESEN, Directeur du Service Belge de la Métrologie.

Monsienr CLAESEN cesse done également d’étre Membre du Comité.
Nous souhaitons & notre ancien Collégue une trés agréable retraite el le remercions
de toute Vaide quw’il n’a cessé de nous apporter.

Le successeur de Monsieur CLAESEN sera désigné ultérieurement.

YOUGOSLAVIE

L’Ambassade de la République Socialiste Fédérative de Yougoslavie a Paris nous
a fail connaitre que Monsieur Emil LAZAR, atteint par Udge de la retraite cessait,
de ce fait, de représenter son Pays au sein du Comité International de Métrologie L.é-
gale.

Monsicur E. L.LAZAR ¢tait un des plus anciens Membres de notre Assemblée. Au
nom de tous ses Collégues, nous lui avons souhaité une longue et heureuse retraite, en
le remerciant de sa précicuse collaboration 2 nos travaux.

Le Gouvernement Yougoslave a désigné, pour le remplacer en tant gue Membre du
Comité, Monsieur S. SPIHID(M\()\ 1C, Directeur Adjoint, Savezni zavod za mere i
dragocene metale, & qui nous souhaitons la meilleure bienvenue parmi nous.
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CENTRE de DOCUMENTATION

Documents requs au cours du 1° trimestre 1974

BUREAL INTERNATIONAL des POIDS ot MESURES — BiPM
— Comité Consullatif ’¥lectricits
132 session, 12-13 octebre 1972

ORGANISATION INTERNATIONALE de NORMALISATION — IS0
—- 150 Mémento 1974
IS0 Catalogue 1874
— IS0 Normes Internationales
ISO/TC 3 — Ajustements
ISO 1947-1973 © Systéme de tolérances de conicité pour piéces coniques
de conicité C =1:3 4 1 :500 et de longueur 6 4 630 mm
i30 2538-1973 © Ajustements. Séries d’angles et d'inclinaisons de prisme
180 2768-1973 @ Ecarts d'usinage pour cotes sans indication de tolérances
ISO/TC 12 — Grandeurs, unités, symboles, facteurs de conversion et ta-
bles de conversions
150 31/0-1974 : Introduction générale 4 1'ISO 31,
Principes généraux concernant les grandeurs, les unités et fes symboles
ISO/MTC 19 - Nombres normaux
ISO 3-1973 ¢ Séries de nombres normaux
[SO/TC 28 — Produits péiroliers
iSO 2582-1973 ¢ Détermination des poinls d’éclair et de fen. Méthode
Cleveland en vase ouvert
IS0 2719-1973 ¢ Détermination dn point d'éclair - Méthode Pensky-
Martens en vase clos
IS0 TO 34 — Produits agricoles alimentaives
ISO 1193-1973 ¢ Sondes 4 beurre
IS 1194-1973 ¢ Sondes & fromage
IS0 2449-1974 © Lait et produits laitiers liquides. Aréométres & masse
vmunnqm pour ulilisation dans les produits ayant une tension super-
ficielle d’envaren 45 mN/m

ISO 3003-1974 ;. Sondes a lait sec
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ISO/TC 37 — Terminologie (principes et coordination)
IS0 1951-1973 « Symboles lexicographiques particuliérement pour I'em-
ploi dans les vocabulaires systématiques a définitions
ISO/TC 46 -~ Documentation
ISO 2707-1973 : Microfiche transparente de format A6, 4 partition uni-
forme. Dispositions d’images n® 1 et n® 2
ISO 2708-1973 : Microfiche transparente de format A6, & partition va-
riable. Dispositions d’images A =t B
IS0 2709-1973 « Disposition de données sur bande magnétique pour
"échange d’informations bibliographiques
ISO 2789-1974 - Statistiques internationales de bibliothéques

it

ISO/TC 57 — ’%fiétrolmgie et propriétés des surfaces
ISO/R 1878-1870 ; Classification des appareils et dispositifs servant &

mesurer ef a év ahiu. les parameétres géométriques des états de surface

ISO/R 1879-1970 : Instruments de mesurage de la rugosité des surfaces
par la méthode du profil. Principes généraux. Termes et définitions

ISO/R 1880-1970 : Instruments de mesurage de la rugosité des surfaces
par la méthode du profil. Instruments (i palpeur) avec contact &
transformation progressive de profil. Enregistreurs de profils.

ISO/TC 112 — Technique du vide
ISO/R 1607-1970 : Méthodes de mesurage des caractéristiques de fone-
tionnement des pompes primaires volumétriques 4 vide. 1¢v¢ partie :
mesurage du débit-volume
SO/R 1608-1970 : Méthodes de mesurage des caractéristiques de fone-
tionnement des pompes & vide & jet de vapeur. 1¢r® partie : mesurage
de débit-volume

ISO/TC 113 - Mesure du débit des liquides dans les cananx découverts

ISO 533-1973 : Mesure de débit des liquides dans les canaux découverts.
Méthodes de ditution pour le mesurage du débit en régime permanent.
Méthode d'injection 4 débit mnstdnt

ISO 748-1973 : Mesure de débit des liquides dans les canaux découverts.
Méthode d'exploration du champ des vitesses

ISO 772-1973 : Mesure de débit des liquides daps les canaux découverts.
Vocabulaire et svmiboles

ISQ 1070-1973 : Mesure de débit des liquides dans les canaux découverts.
Méthode de la pente de la ligne d'eau

ISO 1088-1973 : R ecuml de données pour la détermination des erreurs
dans la mesure de débit des Lquides par intégration du champ des vi-
Lesses.

ISO 1100-1973 : Mesure de débit des liquides dans les canaux découverts.

FEtablissement et fonctionnement d'une station de jaugeage el détermina-
tion de la relation hauteur-débit.
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COMMUNAUTE ECONOMIQUE EUROPEENNE — CEE

—- Journal officiel des Communpautés Européenues n° L 335 du 5.12.1973
Directive 73/360/CEE do 19.11.1973 concernant le rapprochement des lé-
gislations des Ittats-moembres relatives aux instruments de pesage a fone-
tionnement non-automatique
Directive 73/362/CEE du 19.11.1973 concernant le rapprochement des fé-
gislations des Itats-membres relatives aux mesures matérialisées de
longueur.

REPUBLIQUE &AFRIQUE du SUD

- South African Bureau of Standards

M 3a (2) : Metric sizes for basic metallic materials. Part 2: Steel products
{Rolled and drawn) -— September 1973

REPUBLIQUE FEDERALE JALLEMAGNE

- Physikalisch-Technische Bundesanstalt
Jahresbericht 1973 (Braunschweig, Feb. 1974)
Geselz zur Anderung des Eichgesetzes vom 6.7,1973
& E
(Bundesgeselzblatt, Jahrgang 1973, Teil T Nr 53 V. 11.7.1973)
Hichanweisung — Aligemeine Vorschriften vom 12.6.1973

ETATS-UNIS ’AMERIQUE

-— National Bureau of Slandards '

NBS Special Publication 260 : Catalog of Standard Reference Matervials
(july 1970)

NBS Speeial Publication 305 Supplement 4 : Publications of the National
Bureau of Standards-1972 Catalog. A compilation of abstracts and key
words and author indexes, by B.L. Oberholizer (uly 1973)

NBS Special Puablication 377 © Index to the Reports of the National Conferen-
ce on Weights and Measures from the first {o the fifty-sixth 1905 to 1971,
by F.C. Bell (feb. 1973

NBS Handbook 44, 4th Edition : Replacement Sheets 1973

NBS Handbook 112: Examination procedure outlines for commercial swei-
ghing and measuring devices, by O.K. Warnlof {june 1873)

TECHNICAL NEWS BULLETIN
suspendu depuis juillet 1972

devient DIMENSIONS

4 partiv d'aont 1973
-— Autre périodique
SCALE JOURNAL
devient WEIGHING and MEASUREMENT
a partir de janvier 1974
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AUSTRALIE
— National Standards Laboratory — CSIRO
Biennial Report 1971-1873
-— State of Victoria

Statutory Rules 1973, n® 325 : Weights and measures {Amendment n® 13)
Regulations 1973

AUTRICHE

— Sechste Fachtagung fiur das Vermessungswesen vnd Erste Fachlagung [ilr das
Elehwmcn( 972

—- 50 Jahre Bundesamt fir Fich- und Vermessungswesen {1973)
BULGARIE

— Instrukcija 98-72 proverka na elekironni voltmeiri v cestoten obhvat ot 1 do
1600 MHz

€

- Instrukeija 132-72 za proverka na obrazeovi elekiromeri
CUBA

------ - Instituto Cubano de Normalizacion, Metrologia v control de la Calidad

La REVISTA de NORMALIZACION v METROLOGIA
devient NORMALIZACION, \ﬂ*"IR(}I OGIA v CONTROL de la CALL-
DAD
4 partiv d’avril-juin 1973

ESPAGNE

— Instituto Nacional de Racionalizacion v Normalizacion

i+ e (INNOVACION -+ EMPRESA)
devient BOLETIN INFORMATIV (} TRANOR
4 partir de mai-juin 1973

FRANCE
—— Association Francaise de Normalisation — AFNOR
Catalogue des Novmes Francaises 1974
— Centre National de la Recherche Scientifique -— CNRES
Catalogue (réndral 1974
—- Nouveau periodique recu

INDUSTRIES et TECHNIGUES
depuis février 1974
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ROYAUME UNI de GRANDE-BRETAGNE
—— Department of Trade and Industry

OIML International Recommendation n® 8: Standard Working Method
for checking instruments for measuring the Moisture content of grain
(Official translation into English)

OIML International Recommendation n® 9: Verification and Calibration
of « Brinell » Hardness Standardized Blocks (intended for the calibration
of Brinell system testing machines for the hardness of materials) (Official
translation into Knglish)

SWM 266 (Feb, 1974) : Testing Fquipment for linear measures

~~~~~~ Memorandum for the Guidance of Inspectors of Weights and Measores

Ne 266 — Dec. 1973
No 2687 — Jan. 1874

Ne 268 -~ March 1974

INDONESIE

—- Indonesian Institute of Sciences LIPT (1973)

{TALIE
-— Istituto Eleltrotecnico Nazionale (Galileo Ferraris
Voi LII IEN 1290 : Duemila pubblicazioni, Torine 1972

Yol LIL IEN 1295 : La metrologia del tempo (C. Egidi e S. Leschiutta)
1972

Vol LII IEN 1296 : 1 adozione generale dell’ unitd atomica di tempo
(C. Egidi) 1972

Vol LIT TEN 1299 : Broadeasting of VLF and LF Time signals (C. Egidi}
1872

Vol LII JTEN 1300 : The IEN Time Seale (C. Egidi) 1972

JAPON
-~ Japanese Standards Association
Progress of Industrial Standardization in Japan (1973
NOUVELLE-ZELANDE
— 19

/322 ¢ The Economic Stabilisations Regulations 1972, Amendment no 4
20.12.1973)
PAYS-BAS

— Dienst van het Llkwezen in Nederland

IJwetgeving
Asnvalling n® 12, janvier 1974
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REPUBLIQUE DES PHIL

JPPINES

~ Presidential Decree no 187 (10.5.1973) prescribing the use of the metric system
of weights and measures as the standard measurement for all produets, commo-
dities. materials, utilities and services and in all business and legal transactions

SUEDE

- Statens Provningsanstalt
SP-FOR 1973 : 22 Add Overgangsforveskyift
SP-FOR 1973 : 27 Add Tillgsioreskrifter

SP-FOR 1974

SP-FOR 1974 :

SUISSE

— Ordonnance du 3.12.

DRSS

— {rosudarstvennyj Iomitet Standartov Soveta Ministrov S55S5R

I Kommentarer $ill foreskrifter och anvisningar for jusi-
ering
2 Anvisningar betriifande justering av métredskap for tvg.

)

1973 sur les mesures de volume

Catalogue des GOST
(volumes T et II, 1973}

GOST 16473 ¢

247-58 1
302-68 :
381-69 :
577-68

.o

6530-69 :
89566 -
1700-66 :

1962-66 :
198367
2015-69 :
2216-68 :
2405-72 ¢

ea

JERE-68
351367 -
438168 :
5661-70 :

Vernier height gauges. Basic parametre. Technical requi-
rements

Klepa dlja bocek pod vine, soki i morsy

Medical maximuwm glass thermometer

Sling mercury meteorological thermometer

Clock-type dial indicators graduated in unit divisiens
of 0,01 mm

Mercury meteorclogical maximum thermometers
Densimeters with pipette for storage-battery

Ammeters for automobile and tractors techmical requi-
rements

Fat measurers for milk and milk products

Voltage transformers. General technical reguirements
Fixed plain gauges. Technical requirements

Adjustable plain snap gaoges

Indicating pressure gauges. Vacuum gauges and pressure-
vacnum combined gauges. General technical requirements
Veterinary maximum glass ihermometer

Optical banch of triangular prefile. Dimensicns
Lever-type micrometers

Oak stave for wine tanks
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6079-69 ¢
6082-64 -
HO83-69 ¢

5864-69 -
65915-71 :

7164-71 :

7324-68
7328-73
7465-67
7269
766167 ¢
7835-68 ¢

7019-72

8074-71

8138-66 :

83291-69
2623-69 ;
8624-71 :
8700-72 :
8777467 :
882167 :
9032-69 «

9486-64 -

10627-7

11219-71 ¢

12081-71 ¢

15143-69 .

Mercury meteorclogical thermometers for determininy
of ground surface Lemperature

Mercury meteorslogical thermometers for mercury baro-
seters

Mercury metecrological ground-depth thermometers
Measuring resistor coils

Manometric indicating apparatus for indirect arterial
pressure measurement

Automatic potentiometers and balanced bridges. Gene-
ral technical terms

Electrical measuring instruments DC Galvanometers
Weights of application

{rlass pycnometers

: Measuring metal tapes

Indicating depthometers

Testing machines [or fensile tests and universal testing
machines {or static tests of metals

Pressure, pressure and vacuum and compound recording
gauges. General technical requirements

Instrumental microscopes. Tvpes, basic parameters and
dimensions. Technical requirements

Automobile impuise pressure and temperature indicators.
Technical requirements

: Piston pressure gauges

Electrival measuring instruments. Supplementary inter-
changeable resistances
Pressure thermometers S81
Rotary gas meters
Wooden barrets for liquid and dry product
Staves for wooden barrels for dry and liguid products
3 1 £
Measuring laboratory transformers. Techunical require-
ments
Alternating current measuring bridges. Technical requi-
rements

: Telescopes of pyrometers of buill up radiation. Calibra-

tion tables

Scales for weighing goods. Basic parameters and dimen-
sions

The telescopes of the swmmary radiation pyrometers.
Verification methods and means

Measuring D.C. potentiometers. Methods and means of
verification
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16863-71 ¢

18

951-71

16U61-71

16969-71 ¢

17155-71 :

17215-71 :

&

17191-71

227-71

17320-71 :

L006-71 ¢

00771 ¢
00872

1272

Measuring generators for {requency range 0,0 35 MHz
Methods and means of verification

Electropic impulse veollmeters with pointer veading. Me-
thods and means of verification

Low-pressure pneumatic length gages. Methods and means
of verification

Lever-type micrometers with scale division 0,002 mm.
Methods and means of verification

State system for ensuring the uniformity of measurements.
Unequal lever arm balances (steelyards). Methods and
means of verification

Rockwell hardness machines for testing metals and al-
Rockwell bardness machines for testing metals and al

ioys at small loadings (super Rockwell). Methods and means
of verifieation

Micrometric hole gauges. Methods and means for verifi-
cation

pll-measuring. Tablets for preparing the working buffer
solutions

State system for ensuring the aniformity of measurements,
Jlain gawges for dimensions over 500 m. Verificatio:

Plain gauges for dimension or BOO tom. Verification
methods and means

State system for ensuring the uniformity of measurements.
Micrometers with inserts. Verification methods and means
State system for ensuring the uniformity of measurements.
Automalic conveyor continuous operation balance. Veri-
fication methods and means

State svstem for ensuring the uniformity of measuremeunts,
Phasesensitive vollmeters. Methods and means for veri-
fication

TFuler gauges. Methods and means for verification

State system for ensuring the uniformity of measurements.
Methods and means {or verification of indicating and recor-
ding pneumatic control instruments

state system for ensuring the uniformity of measurements.
Methods aud means for verification of pyrometric milli-
voltmeters

State system for ensuring the uniformity of measurements.
Condenser personnal dosimeters., Verification. Methods and
MeRns.

State system for ensuring the uniformity of measurements,
Methods and means for verification of photoelectric iU-
lumination photometers.

State system for ensuring the uniformity of measurements,
B- Active-substance surface contamination meters. Me-
thods and techniques of calibration
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8.041-72: ‘lta te system (or ensuring the uniformity of measurements.
Active-substaunce coantamination meters, Methods and
le chniques for calibration

8. (143-72 . State system for ensuring the uniformity of measurementis,
Bripell hardpess lesting machines for metals and alloys.
‘Jerifu‘m(m methods and roeans

8.044-72 1 State system for ensuring the uniformity of measurements.
})mm@nd indentors of the hardness tesmm machines f{or
metals and alloys. Verification methods ?ﬁiid means

8.045-72 : State system for ensuring the uniformity of measurements,
Fuel dispensing pumps. Verification methods and means

- Komitet Standartov, mer @ izmeritel’'nvh priboroy
Metodigeskic Ukazanija :

Ne
No
Ne
No
No

Ne
Mo

Mo 3

No

209

306

519

po opredeleniju magnifoyvh svojstv magnilno-tverdyh materialov
v peremennvh castoloj 50 ge

po poverke ustanovok tipa Vi-4, prednaznacennvh dlja powverkl
&!Dsdmnn\« h voltmetrov

po poverke ustrojstva « Radius » dlja aviomaticeskogo lzmerenija
massy zidkosti v rezen‘udmk

1 probory dlja lzmevenija koncentracii dolgozivuchtchik alfa-aktiv-

nyh nuklidov v verduhe metody sredstva graduirovki

po poverke infrakracnyh gazoanalizatorov tipov GIP 141 GOA 2
metody 1 sredstva poverki avtokeollimacionnoge pribora apsl
po poverke promychlennvh viskozimetrov

po peregraduirovke mer vmestimosti na ob’em otlivaemoj hefli

po poverke diel’kometriceskih vlagomerov dlja nefti po GOST
14203-69

L po poverke laboratornyh titratorov obchichego naznacenija.



ST E T -

INFORMATIONS

PROCHAINES REUNIONS

CONSEIL de la PRESIDENCE

Secrétariats

rapporteurs
.9 - Peseuses-empagueteuses
ou ensacheuses /
. 10 - Instruments de pesage &

fonctionnement continu ;

N. 1 — Manométres-vacuoimnétres
A2 -~ Vocabulaire

Qe 1/2 — Compteurs électriques
F1. 6 -~ Compteurs d’ean

A5 -— Equipement des bureaux
de verification

AUTRES REUNIONS

IMEKO — 4th Internatiopal Discussion Meeting of

Pavs
Secrétariats

Royaume Uni

UR.S.5.
Pologne

URSS - France
Rovaume Uni

Inde

IMIEKO — Technical Committee
{(Measurernent of forces and Masses)

1-2-3 octobre 74

Dates

21-23 mai 74

14-16 mai 74
25-28 juin 74
6-8 mai 74

4« frimestre 74

déc. T4/janv. 75

27-31 mai 74

ASMO — « First Arab Conference on Standardiz- 19-15 mai 74
ation Metrology and (uality Control »

B.LM.L. Paris

Lieux

Londres

Moscou

Paris (B.LM.L.)

.\ Service des
Paris }' Instrursents
de Mesure

i

Gilasgow

MNew Delhi

Udine (Htalie}

Le Caire

(R. Arabe Egypte)
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ORGANISATION INTERNATIONALE
DE METROLOGIE LEGALE

BUREAU INTERMNATIONAL DE METROLOGIE LEGALE
11, RUE TURGOT — FARIS IXe¢ — FRANCE

ETUDES METROLOGIQUES ENTREPRISES

La liste des études métrologiques entreprises est actuellement en cours de révision,
afin de tenir compte de la création des Secrétariats Pilotes selon les décisions de la
4e Conférence Internationale et du 13° Comité International de Mdtrologie Légale.
Une nouvelle liste des études entreprises sera publiée lorsque le document « Plan des Etu-
des Métrologiques de VOIMIL, — Secrétariats Pilotes e Secrétariats Rapporteurs » aura
¢té définitivement mis au point.

Entre temps, les renseignements sur les travaux de VOIML pourront étre obtenus
=43

en consultant les bulletins n® 52 ou précédents.
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RECOMMANDATIONS INTERNATIONALES

de ia
CONFERENCE INTERNATIONALE DE METROLOGIE LEGALE

SECRETARIATS

Mo
~ Voecabulaire de métrologie légale Pologne
(termes fondamentaux)
— Premier Addenda au Vocabulaive de métrologie 1égale Pologne
1 Poids cylindriques Belgique
de 1 gramme 3 10 kilogrammes
{de la classe de précision moyenne}
2 —- Poids paraliéiépipediques Belgique
de 5 4 50 kilogrammes
{de la classe de précision moyenne)
3 — Réglementation metrologique R.F. d’Allemagne
des instruments de pesage et France
a4 fonctionnement non automatique
et Commentaires
relatifs 4 la déterminalion des erreurs
des instruments de pesage & indication discontinue
4 — Hioles jaugées & un trait Royaume-Uni
5 — Compteurs de volume de liquides (autres que eau) R.F. d’Allemagne
4 chambres mesureuses et France
6 — Compteurs de volume de gaz Pays-Bas
Prescriptions générales et B.F. d’Allemagne
7 —- Thermométres médicaux R.F. d’Allemagne
4 mereure, en verre, avec dispositif 4 maximum
8 — Méthode étalon de travail destinée 4 la vérification R.F. d’Allemuagne
des instruments de mesurage du degré d’humidité des grains
9 — Vérification et étalonnage Ayutriche
des blocs de référence de dureté Brinell
10~ de dureté Vickers
11— de dureté Rockwell B
12 — de dureté Rockwell C
13 ~— Symbole de correspondance B.LML.
14 — Saccharimétres polariméirigues R.F. d’Allemagne

Ces Hecommandations pouvent éire acguises au Buoreau International de Métrologis Légale,

Annéde
d’édition

— 1969

- {973

- 1973

- 1973

- 1970

- 1970
— 1970

- YPT0

- 1970

- 1970

— 1970

~ 1970
- 1974
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18

19

Instruments de mesure R.F. d’Allemagne
de la masse a Phectolitre des céréales

Manométres Autriche
des instruments de mesure de la tension artérielle

Manométres -manovacuoméires - vacuoimétres « indicateurs » U.R.S.5,
4 éléments récepteurs élastiques

4 indications directes par aiguille et échelle gradude

{catégorie appareils de travail)

Pyrométres optiques LJ.R.5.8.
4 filament disparaissant

Manometres~manovacuomelres - vacuométres «enregistreurs» U.R.S.8,
4 éléments récepteurs élastigues

4 enregistrements directs par style et diagramme

{catégorie appareils de travail}

— Poids des classes de précision E, By Fy Fy M, Belgique
de 50 kg & 1 mg

~— Taximeétres R.F. d’Allemagne

~— Alcoométrie France

- Manométres pour pneumatiques U.R.5.5,

— Métre rigide pour Agents de vérification Inde

~~~~~ Poids étalons pour Agents de vérification inde

— Beringues médicales Auyutriche

-— Compteurs de volume de liquides autres que Peau — R.F. d’Allemagne
Dispositifs complémentaires -+ France

— Réglementation « technique » des instruments de pesage R.F. d’Allemagne
4 fonctionnement non-automatigque -t France

- Mesures de capacité de service Suisse

-~ Mesures de longueuor 4 boutbs plans U.R.S.S.

----- Compteurs de volume de gaz a parois déformables Pays-Bas

- Compteurs de volume de gaz a pistons rotatils R.F. d’Allemagne

et compteurs de volume de gaz & lurbine

Valeur conventionnelle du résultat des pesées dans lair B.LML,

} ~— (lasses de précision des instruments de mesurage U.R.8.8.

- 1970

~ 1970

- 1970

e 1970

w1970

- 1973

w1973
m— 1973
- {973
— 1973
- 1973
- 1973
- 1973

~ 1973

- 1973
— 1973
- 1973
~ 1973

e 4973
w— §974
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RECOMMANDATIONS ADOPTEES

par le

Comité International de Métrologie Légale

(& sanctionner par la Conférence internationale de Métrologie Légale)

CIML. 1973 — Ne 1 : Mesures matérialisées de longueur

LIMILL. 1973 —

CIML, 1973 —

CIML. 1973 —

CIML, 1973 —

CIML. 1973 —

CIML. 1973 —

CIML. 1973 —

pour usages généraux

Année
Secrétariats d'édition

Belgique — 1974
-+ Hongrie

Ne 2 : Vérification des pénétrateurs Avtriche - 1974
des machines d’essai de dureté

Nt 3 Vérification des machines d’essai de dureté Auwvtriche — 1974
systéme Brinell

No 4 : Vérification des machines d’essal de durelé Asutriche —— §974
systéme Vickers

Ne 5 : Vérification des machines d’essai de dureté Awutriche - 1974
systéme Rockwell B, F, T

C. A, N

No 6 : Pipettes étalons inde - 1974
pour Agents de vérification

Ne 7 Burettes étalons _ inde - 1974
pour Agents de vérification

No 8 : Thermométres électriques 3 résistance U.R.8.5.

de platine, cuivre, nickel (¥*)

§*}) en cours dlimpression.
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ORGANISATION INTERNATIONALE
DE METROLOGIE LEGALE

BUREAL INTERNATIONAL DE METROLOGIE LEGALE
11, RUE TURGODT w PARIS X . FRAMCOCE

ETATS MEMBRES
DE L’'ORGANISATION INTERNATIONALE
DE METROLOGIE LEGALE

REPUBLIQUE FEDERALE D'ALLEMAGNI. TRAN.
ETATS-UNIS DPAMERIQUE. ISRAEL.
REPUBLIQUE ARARBE D’EGYPTE. ITALIE
AUSTRALIE, JAPON.
AUTRICHE. LIBAN
BELGIQUE. MAROC
BULGARIE. o
ULe MONACO.
CAMEROUN. .
NORVEGE.
CUBA. PAKISTAN
AKISTAN.
DANEMARK., g
- o _ PAYS-BAS.
REPUBLIQUE DOMINICAINE. o
ESPAGNE POLOGNE.
R ROUMANIE,
ETHIOPIE. SRI LANKA
FINLANDE. SUEDE.
FRANCE. SUISSE.
ROYAUME-UNI de GRANDTE-BRETAGNE TCHECOSLOVAOUIE.
. ot ' TRLANDE da NORD. : :
GUINEL. et A’ TRLANDIE du NORD UINISIE.
HONGRIE. . R. 8. S.
INDE, VENEZUELA.
INDONESIE, YOUGOSLAVIE

MEMBRES CORRESPONDANTS

Albanie -~ Gréce - Irlande - Jamaique - Jordanie - Luxembourg - Népal - Nouvelle-Zélande
Philippines -~ Turguie - Arab Organization for Standardization and Metrology



S T -

ORGANISATION INTERNATIONALE

DE METROLOGIE LEGALE

BUREAU INTERMNATIONAL DE METROLOGIE LEGALE
114 RUE TURGOT — PARIS (¢ . FRAIANIOECE

MEMBRES
du
COMITE INTERNATIONAL de METROLOGIE LEGALE

REPUBLIQUE FEDERALE IYALLEMAGNE,
Mr W. MUHE.
Chel des Bureaux Techuice-Scientifigues,
Physikaliseh-Technische Bund alt,
Bundesallee 100 — 35 456 BRAUNSCHWEIG.
ETATS-UUNIS DPAMERIQUE.
My WIS, ANDRIU, JIr
Program Manager, Engineering and Information Processing Standards
A8, Department of Commerce
MNational Bureau of Standards — WASHINGTON, D.C, 20234,

REPURLIQUE ARARBE PEGYPTE.

Mr LA, SOBHY.

Divecteur Général, Egyvplian Organization for Standardization,

2 Latin America Street, Garden City — CAIRQO,
AUSTRALIE.

Mr T.J. CARMODY.

Executive Oflicer, Mational Standards Commission,

CICSIRO — National 8tandards Laboratory,

University Grounds -—— City Road — CHIPPENDALE, N8, W, 2008,
AUTRICHE.

Mr F. ROTTER.

Chef de la Section de métrologie iégale,

Bundesamt fir Eich- und Vermessungswesen, |

16, Arltgasse 35 ~— 1163 — WIEN.

BELGIQUE.

My {2 désigner par son Gouvernement)

BULGARIE.
Mr A, DIMITROV,
Président, Comité de Ia Qualité, de la Normalisalion et de la Méirologle,
PO, Box 11— SOFIA.
CAMEROUN,
Mr E. NDOUGOU.
Chef 4o Service des Poids et Mesures,
Boite postale 493 - DOUALA,
LUBA.
Mr E. DIAZ DIAZ
Directenr du Service de métrologie,
ipstituto Cubano de Normalizacion Metrologia ¥ Control de la Calidad
Heina 408 — entre Gervasio v Escobar — LA HABANA,



FEE

DANEMARK.
Mr F. WIELSEN.
Ingénisur en Chef, Justervaesenst,
Amager Boulevard 115 — DK - 2300 K@ BENHAVN 5,
REPUBLIQUE DOMINICAINE.
€1 SUSpens...
ESPAGNE,
AMr B RIVASR,
Secretaire, Comdsion nacional de Metrolegia v Metroloona,
3 calle del General lbafez Ihero — MADRID-3,
ETHIOPIE,
Mr... (& désigner par son Gouvernement).
FINLANDE.
Mr L. LATTINEN,
Directeur, Vakaustoimisio,
Mariank, 14 ~— HELSINKI 17,
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